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7.4.5. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN LA PRODUCCION DE FORMALDEHIDO.
7.4.6. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN LA PRODUCCION DE OXIDO DE ETILENO Y
ETILENGLICOLES.
7.4.7. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN LA PRODUCCION DE FENOL A PARTIR DE
CUMENO.
7.4.8. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN LA PRODUCCION DE ETANOLAMINAS.
7.4.9. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN LA PRODUCCION DE DIISOCIANATO DE
TOLUENO (TDI) Y DE DIISOCIANATO DE DIFENILMETANO (MDI).
7.4.10. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN LA PRODUCCION DE DICLORURO DE
ETILENO (EDC) Y CLORURO DE VINILO MONOMERO (VCM).
7.4.11. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN LA PRODUCCION DE PEROXIDO DE
HIDROGENO.

AVEQ-KIMIKA Gran Via, 50 - 52 48011 BILBAO. Tel: 944.002.800 Email: info@aveqg-kimika.es 3 de 66



http://www.aveq-kimika.es/
mailto:info@aveq-kimika.es

. —
i iMIKA Blmmmss

8. CONCLUSIONES SOBRE LAS MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD) PARA LOS SISTEMAS
COMUNES DE TRATAMIENTO Y GESTION DE AGUAS Y GASES RESIDUALES EN EL SECTOR
Quimico.

8.1. INTRODUCCION.
8.2. AMBITO DE APLICACION.
8.3. GENERALIDADES.
8.4. COMPARACION.
8.4.1. SISTEMAS DE GESTION AMBIENTAL.
8.4.2. CONTROL.
8.4.3. EMISIONES AL AGUA.
8.4.3.1. CONSUMO DE AGUA Y GENERACION DE AGUAS RESIDUALES.
8.4.3.2. RECOGIDA Y SEPARACION DE AGUAS RESIDUALES.
8.4.3.3. TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES.
8.4.3.4. NIVELES DE EMISIONES ASOCIADOS A LAS MTD PARA LAS EMISIONES
AL AGUA.
8.4.4. RESIDUOS.
8.4.5. EMISIONES AL AIRE.
8.4.5.1. RECOGIDA DE GASES RESIDUALES.
8.4.5.2. TRATAMIENTO DE GASES RESIDUALES.
8.4.5.3. COMBUSTION EN ANTORCHA.
8.4.5.4. EMISIONES DIFUSAS DE COV.
8.4.5.5. EMISIONES DE OLORES.
8.4.5.6. EMISIONES DE RUIDOS.

1. OBJETO DEL PRESENTE INFORME

El presente documento pretende ofrecer a la Administracion Ambiental datos suficientes para
poder valorar el grado de aplicacién de las MTDs, o técnicas de rendimiento equivalente, en la
instalacion que la sociedad BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. tiene en el municipio de Barakaldo,
Bizkaia.

Aunque, como es propio del Sector Quimico, se trata de un documento un tanto genérico,
respecto del cual es muy complicado obtener comparaciones precisas, el documento de
referencia de la actividad analizada es el BREF denominado “Reference Document on Best
Available Techniques (BREF) in Large Volume Organic Chemical Industry” (LVOC). Esta falta de
concrecion se debe al enorme abanico y dispersién de actividades que, en el caso tratado en el
presente informe, supone una dificultad adicional pues, a pesar de la importancia del sector de
la carboquimica en Europa, ninguno de sus procesos productivos se estudia especificamente, ni
en este, ni en ningun otro BREF.

El documento se realiza por indicacién de la Autoridad Ambiental para presentar una
comparacién similar a la usualmente realizada respecto a las técnicas incluidas en el BREF de
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referencia de cada actividad con el objeto de proceder a la revisién de la Autorizacién Ambiental
Integrada (AAIl) que regula las actividades de la instalacion.

ANTECEDENTES

El proceso de revision de las AAls, regulado por el articulo Art.26 y siguientes del RDL 1/2016,
establece un plazo (cuatro afios a partir de la publicacién del documento de referencia del BREF
principal de la actividad en el Diario Oficial de la Unidn Europea) y un procedimiento un tanto
impreciso.

El procedimiento de revisién debe comenzar a instancia de la autoridad ambiental competente,
tal y como establece el articulo 26.1 del RDL 1/2016:

Art.26.1. A instancia del 6rgano competente, el titular presentard toda la informacion referida en
el articulo 12 que sea necesaria para la revision de las condiciones de la autorizacion.

Salvo la indicada en la presente tabla, toda la informacidn a la que se refiere el articulo 12 de la
misma norma, incluida la derivada de la remisién al desarrollo reglamentario de dicha
referencia, consta ya de hecho en el expediente que la autoridad ambiental de la Comunidad

Auténoma del Pais Vasco tiene de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A., a saber:

Tabla 1: Documentacion para la revision AAI

Confidencialidad

Documentos

Situacion

a) Proyecto basico que incluya, al menos,
los siguientes aspectos:

Si

1.2 Descripcion detallada y alcance de la
actividad y de las instalaciones, los
procesos productivos y el tipo de
producto.

Entregado con el proyecto basico de
solicitud de la AAI en fecha 29/12/2006,
al que se han incorporado las
modificaciones no sustanciales
notificadas en fechas:

-13/04/2010 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: NUEVO ALMACENAMIENTO DE BREA
DE HULLA (MASER I)

-4/09/2014 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: NUEVO ALMACENAMIENTO DE BREA
DE HULLA EN BIG-BAGS (MASER I1)

-30/06/2015 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: REVAMPING CREOSOTAS

-29/09/2015 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: REVAMPING ALMACENAMIENTO
BREA

-29/09/2015 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: ALMACENAMIENTO ACEITES
TANQUES T51-52-53A/B -125

-12/07/2018 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: ACONDICIONAMIENTO DE OFICINAS
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Si 2.2 Documentaciéon que el interesado | Declaracién responsable e informe de
presenta ante la administraciéon publica | Andlisis de Riesgos Medioambientales
competente para el control de las entregados en fecha 07/11/2018 via
actividades con repercusion en la | "gurunet y via registro en fecha

. 31/10/2018.

seguridad, salud de las personas o el

medio ambiente de conformidad con la | \gra.

normativa que resulte de aplicacion. -16/11/2015 ENTREGA DE DOCUMENTACION DE
ACCIDENTES GRAVES A LA ENTIDAD EVALUADORA
FUNDACION EUSKOIKER
-21/01/2020 EVALUACION DEL INFORME DE
SEGURIDAD POR PARTE DE LA ENTIDAD
EVALUADORA FUNDACION EUSKOIKER

Si 3.2 Estado ambiental del lugar en el que | Entregado con el proyecto basico de
se ubicarad la instalacion y los posibles | solicitud de la AAl en fecha 29/12/2006.
impactos que se prevean, incluidos
aquellos que puedan originarse al cesar la
explotacién de la misma.

Si 4.2 Recursos naturales, materias primas y | Entregado con el proyecto basico de
auxi“ares’ sustanciasl agua y energfa solicitud de la AAl en fecha 29/12/2006
empleados o generados en la instalacidn.

Si 5.2 Fuentes generadoras de las emisiones | Entregado con el proyecto basico de
de la instalacidn. solicitud de la AAl en fecha 29/12/2006.

Si 6.2 Tipo y cantidad de las emisiones | Entregado con el proyecto bdsico de
previsibles de la instalacion al aire, a las | solicitud de la AAI en fecha 29/12/2006,
aguas y al suelo, asi como la al que se han incorporado las
determinacién de sus efettos modificaciones no sustanciales
e . p notificadas en fechas:
significativos sobre el medio ambiente, v,
en su caso, tipo y cantidad de los residuos | _;3/04/2010 NOTIFICACION MODIFICACION NO
que se vayan a generar. SUSTANCIAL: NUEVO ALMACENAMIENTO DE BREA

DE HULLA (MASER 1)

-4/09/2014 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: NUEVO ALMACENAMIENTO DE BREA
DE HULLA EN BIG-BAGS (MASER I1)

-30/06/2015 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: REVAMPING CREOSOTAS
-29/09/2015 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: NO  SUSTANCIAL  REVAMPING
ALMACENAMIENTO BREA

-29/09/2015 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: ~ ALMACENAMIENTO  ACEITES
TANQUES T51-52-53A/B -125

-12/07/2018 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: ACONDICIONAMIENTO DE OFICINAS

No 7.2 Tecnologia prevista y otras técnicas | Documento presente
utilizadas para prevenir y evitar las
emisiones procedentes de la instalacién
o, y si ello no fuera posible, para
reducirlas, indicando cuales de ellas se
consideran mejores técnicas disponibles

AVEQ-KIMIKA Gran Via, 50 - 52 48011 BILBAO. Tel: 944.002.800 Email: info@aveq-kimika.es 6 de 66



http://www.aveq-kimika.es/
mailto:info@aveq-kimika.es

F&

de acuerdo con las conclusiones relativas
a las MTD.

Si 8.2 Las medidas relativas a la aplicacion | Entregado con el proyecto basico de
del orden de prioridad que dispone la solicitud de la AAl en fecha 29/12/2006.
jerarquia de residuos contemplada en el
articulo 4.1.b) de los residuos generados
por la instalacién.

Si 9.2 Medidas previstas para controlar las | Entregado con el proyecto basico de
emisiones al medio ambiente. solicitud de la AAl en fecha 29/12/2006.
10.2 Las demds medidas propuestas para | Incluidas en el proyecto bdsico de
cumplir los principios a los que se refiere | solicitud de la AAI entregado en fecha
el articulo 4. 29/12/2006, al que se han incorporado

las  modificaciones no sustanciales
notificadas en fechas:

-13/04/2010 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: NUEVO ALMACENAMIENTO DE BREA
DE HULLA (MASER I)

-4/09/2014 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: NUEVO ALMACENAMIENTO DE BREA
DE HULLA EN BIG-BAGS (MASER II)

-30/06/2015 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: REVAMPING CREOSOTAS
-29/09/2015 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: NO SUSTANCIAL REVAMPING
ALMACENAMIENTO BREA

-29/09/2015 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: ~ ALMACENAMIENTO  ACEITES
TANQUES T51-52-53A/B -125

-12/07/2018 NOTIFICACION MODIFICACION NO
SUSTANCIAL: ACONDICIONAMIENTO DE OFICINAS

No 11.2 Un breve resumen de las principales | Documento presente
alternativas a la tecnologia, las técnicas y
las medidas propuestas, estudiadas por el
solicitante, si las hubiera.

- 12.2 En el caso de que lainstalacidn tenga | No aplicable
implantado un sistema comunitario de
gestidn y auditoria medioambientales, de
acuerdo con el Reglamento (CE) n.2
1221/20009, del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 25 de noviembre de 2009,
relativo a la participaciéon voluntaria de
organizaciones en un sistema
comunitario de gestién y auditoria
medioambientales (EMAS), y por el que
se derogan el Reglamento (CE) n.2
761/2001 vy las Decisiones 2001/681/CE y
2006/193/CE de la Comisidn, se aportara
la dltima declaracién medioambiental
validada y sus actualizaciones.

AVEQ-KIMIKA Gran Via, 50 - 52 48011 BILBAO. Tel: 944.002.800 Email: info@aveq-kimika.es 7 de 66



http://www.aveq-kimika.es/
mailto:info@aveq-kimika.es

F&

BILBAINA DE ALQUITRANES

No

b) Informe urbanistico del Ayuntamiento
en cuyo territorio se ubique la instalacién,
acreditativo de la compatibilidad del
proyecto con el planeamiento
urbanistico, de acuerdo con lo
establecido en el articulo 15.

Entregado con el proyecto bdsico de
solicitud de la AAl en fecha 29/12/2006

No

c) En su caso, la documentacién exigida
por la legislacién de aguas y de costas
para la autorizacion de vertidos a las
aguas continentales o desde tierra al mar.

Entregado con el proyecto bdsico de
solicitud de la AAl en fecha 29/12/2006

d) La determinacién de los datos que, a
juicio del solicitante, gocen de
confidencialidad de acuerdo con las
disposiciones vigentes.

Marcado en la presente tabla

Si

e) Cualquier otra informacion vy
documentacion acreditativa del
cumplimiento de requisitos establecidos
en la legislacién aplicable incluida, en su
caso, la referida a fianzas o seguros
obligatorios que sean exigibles, entre
otras, por la Ley 26/2007, de 23 de
octubre.

Declaracion responsable e informe de
Andlisis de Riesgos Medioambientales
entregados en fecha 07/11/2018 via
Ingurunet y via registro en fecha
31/10/2018.

Si

f) Cuando la actividad implique el uso,
produccién o emision de sustancias
peligrosas relevantes, teniendo en cuenta
la posibilidad de contaminacion del suelo
y la contaminacion de las aguas
subterraneas en el emplazamiento de la
instalacion, se requerird un informe base
antes de comenzar la explotacién de la
instalacidn o antes de la actualizacién de
la autorizacion

Por requerimiento de la autoridad
ambiental de un informe base, se entrega
en fecha:

-12/06/2019 ENVIO PROPUESTA CARACTERIZACION
PARA LA ELABORACION DE UN INFORME BASE
(INFORME UNICO DE SUELOS).

- 04/03/2020 la “SOLICITUD DE VALORACION DE LA
PROPUESTA DE CARACTERIZACION PARA LA
ELABORACION DE UN INFORME BASE ENVIADA EL
12/06/2019”

Continda el articulo 26.1, con el objeto ya explicado del presente documento:

Art.26.1. [...]. En su caso, se incluirdn los resultados del control de las emisiones y otros datos que
permitan una comparacion del funcionamiento de la instalacion con las mejores técnicas
disponibles descritas en las conclusiones relativas a las MTD aplicables y con los niveles de emision
asociados a ellas.

Al revisar las condiciones de la autorizacion, el drgano competente utilizard cualquier informacion
obtenida a partir de los controles o inspecciones.

En cuanto al plazo que la norma establece, la literalidad del articulo 26.2 recoge que sera de 4
afios a partir de la publicacion en el DOUE de las conclusiones del BREF principal de la actividad:
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Art.26.2. En un plazo de cuatro afios a partir de la publicacion de las conclusiones relativas a las
MTD en cuanto a la principal actividad de una instalacion, el drgano competente garantizard que:
a) Se hayan revisado y, si fuera necesario, adaptado todas las condiciones de la
autorizacion de la instalacion de que se trate, para garantizar el cumplimiento de la
presente ley, en particular, del articulo 7; y
b) Lainstalacion cumple las condiciones de la autorizacion.

La revision tendrd en cuenta todas las conclusiones relativas a los documentos de referencia MTD
aplicables a la instalacion, desde que la autorizacion fuera concedida, actualizada o revisada.

Donde el articulo 7 de la norma hace referencia a los valores limite de emisién (VLE) y medidas
técnicas equivalentes, objeto del presente informe, si bien la comparaciéon exacta de VLEs
recogidos por la documentacién de referencia europea, son de imposible comparacion con los
procesos de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. por la falta de referencia precisa a los procesos
carboquimicos.

Segun establece la propia AAIl de la instalacidn, el documento BREF principal aplicable a los
procesos de produccién de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A es “Reference Document on Best
Available Techniques (BREF) in Large Volume Organic Chemical Industry” (LVOC), cuyas
conclusiones se publicaron en el DOUE el 7 de diciembre de 2017.

Los plazos marcados en aiios deben computar de fecha a fecha, con lo que el drgano competente
tendria un plazo hasta el 7 de diciembre de 2021 para emitir la resolucidon dando por revisada la
AAI. A este plazo, susceptiblemente, seria posible afiadir el plazo de suspension de los plazos
administrativos regulado por el RD 463/2020, de 14 de marzo, por el que se por el que se declara
el estado de alarma para la gestidn de la situacidn de crisis sanitaria ocasionada por el COVID-
19, hasta el levantamiento de dicha suspensién por la Resolucién de 20 de mayo de 2020, del
Congreso de los Diputados, por la que se ordena la publicacidon del Acuerdo de autorizacién de
la prérroga del estado de alarma declarado por el Real Decreto 463/2020, de 14 de marzo. Esta
posibilidad afiadiria 79 dias naturales al plazo, con lo que dicha revision seria plenamente
exigible el dia 24 de febrero de 2022.

La norma no establece cuando debe comenzar el procedimiento, aunque una referencia util
podria ser el plazo de silencio administrativo negativo para emitir una AAl nueva, establecido en
el articulo 21 del ya reiteradamente citado RDL 1/2016, de 9 meses. En el presente caso,
marcaria un plazo, siempre aproximado y dependiendo del amplio margen discrecional que la
norma concede a la autoridad ambiental, que podria fijarse en el 24 de mayo de 2021.

Este plazo para la tramitacidn de la AAl, recogido en el articulo 21 del RDL 1/2016, ha sido muy
recientemente modificado por el Real Decreto-ley 36/2020, de 30 de diciembre, por el que se
aprueban medidas urgentes para la modernizacidn de la Administracién Publica y para la
ejecucion del Plan de Recuperacion, Transformacién y Resiliencia y reducido hasta 6 meses.

3. LEGISLACION ESTUDIADA:

e Decision de Ejecucion (UE) 2016/902 de la Comisidn, de 30 de mayo de 2016, por la que
se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) para los
sistemas comunes de tratamiento y gestion de aguas y gases residuales en el sector

AVEQ-KIMIKA Gran Via, 50 - 52 48011 BILBAO. Tel: 944.002.800 Email: info@aveqg-kimika.es 9 de 66



http://www.aveq-kimika.es/
mailto:info@aveq-kimika.es

iiMIKA

quimico conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo.
(DOUE n2L152, de 09/06/2016).

e Decision de Ejecucion (UE) 2017/2117 de la Comision, de 21 de noviembre de 2017, por
la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD)
conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo en la
industria quimica organica de gran volumen de produccion. (DOUE n2L323, de

07/12/2017).

4. DOCUMENTOS BREF ANALIZADOS:

e CWW: Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in the
Chemical Sector (2016).

e LVOC: Production of Large Volume Organic Chemicals (2017).

EFS: Emissions from Storage (2006).?

5. BORRADORES DE DOCUMENTOS BREF CONSULTADOS:

e WGC: Common Waste Gas Treatment in the Chemical Sector (Formal Draft 2019).?

6. INTRODUCCION:

6.1. Contexto histdrico y geografico.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. (BASA) nace el 28 de junio de 1990, como continuadora
de la actividad de la Sociedad Bilbaina de Maderas y Alquitranes, S.A., fundada el 5 de
febrero de 1923.

Esta empresa, perteneciente al grupo Altos Hornos de Vizcaya estaba dedicada al
aprovechamiento mediante la destilacidn del alquitran de hulla generado en las baterias
de produccién de coque de la empresa siderurgica y la produccion de, entre otros
productos destilados, breas, aceites y creosotas, éstas ultimas para el tratamiento de
proteccion de traviesas de ferrocarril y postes de madera, de ahi su denominacion.

1 Se ha descartado realizar una comparacion sistematica con dicho documento debido a su
obsolescencia.

2 Se ha descartado realizar una comparacion sistematica con dicho documento dado que, a fecha de
emisioén del presente informe, todavia se encuentra en estado borrador.
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BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. rescaté la empresa del cierre, por la crisis del grupo
Altos Hornos de Vizcaya y adquirié la totalidad de las instalaciones de la Sociedad
Bilbaina de Maderas y Alquitranes, que consistian, basicamente, en una linea de
destilacion en continuo.

La constitucién de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. corrié a cargo de la sociedad
FABRICA DE PRODUCTOS QUIMICOS SANA, S.A., empresa ubicada en Trapagaran
(Bizkaia) que fue fundada en 1952 con el objeto de procesar derivados del alquitran de
hulla. Llegd a ser la primera empresa carboquimica del Pais Vasco, y lider nacional en la
fabricacidén de cresoles.

Desde la adquisicion de la Sociedad Bilbaina de Maderas y Alquitranes, S.A. y la
constitucion de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. se inicié un programa de inversiones
mas que notable, destinado a renovar completamente unas instalaciones muy obsoletas
para asegurar la competitividad y la sostenibilidad de la compaiiia, situandola a la
vanguardia tecnoldgica europea en la produccién carboquimica.

Las actuales instalaciones de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. estan localizadas al
sureste del término municipal de Barakaldo (Bizkaia), a unos 1.500 m del nucleo urbano,
en una zona industrial del denominado Barrio Lutxana-Barakaldo, en la margen
izquierda de la ria del Nervién.

Dispone de las siguientes instalaciones:
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- Planta de destilacién, donde se desarrolla el proceso productivo. Situada en la
Calle Obispo Olaetxea 49; tiene una superficie de 23.447 m?, de los cuales se
encuentran ocupados por edificaciones aproximadamente 4.535 m?, hasta
sumar un total de 10.385 m? de superficie edificada en varias alturas.

- Muelle de Ansio, situado en la calle Obispo Olaetxea 51, y conformado por:

o La “terminal portuaria” (Concesién Portuaria otorgada a BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. por el Consejo de Administracién de la Autoridad
Portuaria de Bilbao), donde atracan los barcos y se lleva a cabo la
descarga de materia prima y la carga de producto terminado.

o Un “parque de almacenamiento” de materia prima, ocupando una
superficie aproximada de 15.000 m?, de los cuales se encuentran
edificados aproximadamente 2.380 m?.

- Almacenamiento de MASER, localizados en la calle Obispo Olaetxea 51. Se
compone de dos dreas para el almacenamiento de brea sdlida, que ocupan
parcialmente dos naves diferentes arrendadas a la empresa colindante MASER:

o Una superficie de unos 1.800 m?, pertenecientes a una nave de MASER.
o Otra superficie de unos 991 m?, localizada en otra nave diferente de
MASER.

|

4
AN
M.EN D1}

V& \
%

IB'A'R REKOLAND
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Las coordenadas UTM de los emplazamientos son:

Coordenadas UTM 30N ED50

Planta de Destilacion

Muelle de Ansio

Almacenes MASER

(fabrica)
X =502.220 X =502.359
Y =4.792.748 Y =4.793.114

X =502.244
Y =4.792.647

Las instalaciones que ocupa BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. pertenecen al Poligono
Industrial Burtzefia conformado por varias empresas de diferente tipologia y varias
parcelas de uso industrial desocupadas en la actualidad. Las empresas colindantes con
BASA son: MASER, terrenos pertenecientes a EUSKAL TRENBIDE SAREA y DESGUACE

INDUSTRIAL Y NAVAL, S.L.

Los elementos notables de origen natural en las inmediaciones de la planta son:

- El rio Cadagua que discurre, de sur a norte con el sudeste, a unos 100 m de la

planta de destilacion.

- Laria del Nervidn, en cuya orilla izquierda se encuentra el muelle de Ansio.
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6.2. Definiciones.

A los efectos del presente informe se aplicaran las siguientes definiciones:

Término utilizado

Definicion

Autorizacion Ambienta Integrada
(AAI)

La autorizacion escrita para explotar la instalacion.

Carbono Organico Total (COT)

Carbono organico total, expresado como C; incluye todos los
compuestos orgdnicos (en agua).

Carbono organico volatil total (COVT)

Compuestos organicos volatiles totales, medidos con un
detector de ionizacién de llama (FID) y expresados como
carbono total.

Chimenea Estructura que contenga una o mas salidas de humos que
actien de conductos para los gases residuales con el fin de
expulsarlos a la atmésfera.

Combustible Cualquier materia combustible sdélida, liquida o gaseosa si

bien, en el presente informe, se refiere exclusivamente al gas
natural.

Compuesto organico

Todo compuesto que contenga al menos el elemento carbono
y uno o mas de los siguientes: hidrégeno, haldégenos, oxigeno,
azufre, fésforo, silicio o nitrégeno, salvo los 6xidos de carbono
y los carbonatos y bicarbonatos inorganicos.

Compuesto Organico Volatil (COV)

Todo compuesto orgdnico, asi como la fraccion de creosota,
que tenga a 293,15 K una presion de vapor de 0,01 kPa o mas,
0 que tenga una volatilidad equivalente en las condiciones
particulares de uso

Conclusiones sobre las MTD

Documento que contiene las partes de un documento de
referencia MTD donde se establecen las conclusiones sobre las
mejores técnicas disponibles, su descripcion, la informacion
para evaluar su aplicabilidad, los niveles de emisidn asociados
a las mejores técnicas disponibles, las monitorizaciones
asociadas, los niveles de consumo asociados y, si procede, las
medidas de rehabilitacion del emplazamiento de que se trate.

Contaminacion

La introduccion directa o indirecta, mediante la actividad
humana, de sustancias, vibraciones, calor o ruido en la
atmosfera, el agua o el suelo, que puedan tener efectos
perjudiciales para la salud humana o la calidad del medio
ambiente, o que puedan causar dafios a los bienes materiales
o deteriorar o perjudicar el disfrute u otras utilizaciones
legitimas del medio ambiente.

Documento de referencia MTD

Documento resultante del intercambio de informacion
organizado con arreglo al articulo 13 de la Directiva
2010/75/UE, elaborado para determinadas actividades, en el
que se describen, en particular, las técnicas aplicadas, las
emisiones actuales y los niveles de consumo, las técnicas que
se tienen en cuenta para determinar las mejores técnicas
disponibles, asi como las conclusiones sobre las MTD vy las
técnicas  emergentes, tomando especialmente en
consideracidn los criterios que se enumeran en el anexo Ill de
la citada Directiva.
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Emision

La expulsion a la atmdsfera, al agua o al suelo de sustancias,
vibraciones, calor o ruido procedentes de forma directa o
indirecta de fuentes puntuales o difusas de la instalacién.

Gas de combustién

El gas de escape de una unidad de combustién.

Gas de proceso

Gas emitido por un proceso y que a continuacién se somete a
tratamiento para su recuperaciébn o para reducir sus
emisiones.

Horas de funcionamiento

El tiempo, expresado en horas, durante el que una instalacion
de combustion, en su conjunto o en parte, funcione y expulse
emisiones a la atmdsfera, excepto los periodos de arranque y
de parada.

Hornos de proceso

Los calentadores u hornos de proceso son:
— unidades de combustion cuyos gases de combustion
se utilizan para el tratamiento térmico de objetos o
material de alimentacion por contacto directo, por
ejemplo, en procesos de secado o reactores
quimicos; o
— unidades de combustidn cuyo calor radiante y/o
conductivo se transfiere a objetos o material de
alimentacion a través de una pared sélida sin utilizar
un fluido transmisor térmico intermedio [por
ejemplo, hornos o reactores que calientan el flujo
del proceso utilizado en la industria (petro)quimica,
tal como un horno de craqueo con vapor].
Hay que sefalar que, como consecuencia de la aplicacion de
buenas practicas de recuperacién de energia, algunos de los
hornos de proceso pueden llevar asociado un sistema de
generacion de vapor/electricidad. Se considera que se trata de
una caracteristica de disefio que forma parte integrante del
horno de proceso y que no puede considerarse aisladamente.

Instalacidon

Una unidad técnica fija dentro de la cual se lleva a cabo una
actividad productiva, asi como cualesquiera otras actividades
en el mismo emplazamiento directamente relacionadas con
aquellas.

Instalacién de combustién

Cualquier dispositivo técnico en el que se oxiden productos
combustibles a fin de utilizar el calor asi producido.

Instalacion nueva

Planta autorizada por primera vez en el complejo tras la
publicacién de las presentes conclusiones sobre las MTD o
sustitucion completa de una instalacion después de publicadas
las presentes conclusiones.

Medicién en continuo

Medicion realizada con un sistema de medida automatizado
instalado de forma permanente en el emplazamiento.

Medicion periédica

Medicion a intervalos predeterminados utilizando métodos
manuales o automaticos.

Mejora importante de una instalacién

Cambio considerable del disefio o la tecnologia de una
instalacion con adaptaciones o sustituciones importantes de
las unidades de proceso y/o de reduccién de emisiones y del
equipo correspondiente.

Mejores

Las técnicas mas eficaces para alcanzar un alto nivel general
de proteccion del medio ambiente en su conjunto.

Mejores Técnicas Disponibles (MTD)

La fase mas eficaz y avanzada de desarrollo de las actividades
y de sus modalidades de explotacién, que demuestren la
capacidad practica de determinadas técnicas para constituir la
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base de los valores limite de emision y otras condiciones del
permiso destinadas a evitar o, cuando ello no sea practicable,
reducir las emisiones y el impacto en el conjunto del medio
ambiente.

Modificacidon sustancial

Una modificacion de las caracteristicas o el funcionamiento, o
una ampliacion, de la instalacion que pueda tener
repercusiones perjudiciales importantes en las personas o el
medio ambiente.

Niveles de emision asociados con las
mejores técnicas disponibles

El rango de niveles de emisién obtenido en condiciones
normales de funcionamiento haciendo uso de una de las
mejores técnicas disponibles o de una combinacién de las
mejores técnicas disponibles, segin se describen en las
conclusiones sobre las MTD, expresada como una media
durante un determinado periodo de tiempo, en condiciones
de referencia especificas.

Norma de calidad medioambiental

El conjunto de requisitos, establecidos por la legislacion de la
Unidén, que deben cumplirse en un momento dado en un
entorno determinado o en una parte determinada de este.

Normas generales de caracter
vinculante

Valores limite de emisién u otras condiciones, establecidos
como minimo a nivel sectorial, que se adoptan con la intencién
de utilizarlos directamente al establecer las condiciones del
permiso.

NOx

La suma de monodxido de nitrégeno (NO) y didxido de
nitrégeno (NO2), expresada como NOa.

Planta existente

Planta que no es nueva.

Proceso continuo

Proceso en el cual las materias primas se introducen de forma
continua en el reactor y, a continuacién, los productos de
reaccion se introducen en unidades de separacion y/o
recuperacién conectadas al reactor y situadas después de él.

Residuo

Cualquier sustancia u objeto del cual su poseedor deseche o
tenga la intencidn o la obligacién de desechar.

Residuo peligroso

Residuo que presenta una o varias de las caracteristicas
peligrosas enumeradas en el anexo Il del Reglamento
1357/2014/UE (HP1 a HP15).

Residuos

Sustancias u objetos generados por las actividades incluidas en
el ambito de aplicacion del presente documento en forma de
desechos o subproductos.

Sélidos en suspension totales (SST)

Concentracion mdsica de todos los sélidos en suspensidn,
medida por filtracién a través de filtros de fibra de vidrio y por
gravimetria.

Sustancia

Los elementos quimicos y sus compuestos.

Sustancias peligrosas

Sustancias o mezclas definidas en el articulo 3, del Reglamento
(CE) no 1272/2008 del Parlamento Europeo y del Consejo, de
16 de diciembre de 2008, sobre clasificacidn, etiquetado y
envasado de sustancias y mezclas (Reglamento CLP).

También se entendera por: técnicas

La tecnologia utilizada junto con la forma en que la instalacidn
esté disefiada, construida, mantenida, explotada y paralizada.

Técnica emergente

Una técnica novedosa para una actividad industrial que, si se
desarrolla comercialmente, puede aportar un nivel general
mas alto de proteccién del medio ambiente o al menos el
mismo nivel de proteccion del medio ambiente y unos ahorros
de costes superiores a los que se obtendrian con las mejores
técnicas disponibles actuales.
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Técnicas disponibles Las técnicas desarrolladas a una escala que permita su
aplicacion en el contexto del sector industrial
correspondiente, en condiciones econdmica y técnicamente
viables, tomando en consideracidn los costes y los beneficios,
tanto si las técnicas se utilizan o producen en el Estado
miembro correspondiente como si no, siempre que el titular
pueda tener acceso a ellas en condiciones razonables.

Titular Bilbaina de Alquitranes, S.A.

Unidad Segmento o parte de una planta en el cual se lleva a cabo una
operacion o un proceso especifico (por ejemplo, reactor,
lavador, columna de destilacién, etc.). Las unidades pueden
ser nuevas o existentes.

Unidad de combustién Cualquier dispositivo técnico en el que se oxidan combustibles
a fin de utilizar el calor asi producido. Ejemplos de unidades de
combustion son las calderas, los motores, las turbinas y los
hornos de proceso, pero no las unidades de tratamiento de
gases residuales (por ejemplo, un oxidador
térmico®/catalitico* utilizado para reducir las emisiones de
compuestos organicos).

Unidad existente Unidad que no es nueva.

Unidad nueva Unidad autorizada por primera vez en fecha posterior a la
publicacién de las presentes conclusiones sobre las MTD, o
bien sustitucion completa de una unidad después de
publicadas las presentes conclusiones.

Valores Limite de Emision (VLE) La masa expresada en relacién con determinados parametros
especificos, la concentracion o el nivel de una emisién, cuyo
valor no debe superarse dentro de uno o varios periodos
determinados.

6.3. Destilacion fraccionada de alquitran.

La actividad productiva de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. es la destilacion fraccionada
de alquitrdn procedente de las baterias de coque de los principales grupos siderurgicos
europeos, de instalaciones ubicadas, ademads de en Asturias, en Alemania, Francia, Italia,
Polonia, Turquia, Holanda, Finlandia, Suecia, etc..

Para ello, se emplean dos instalaciones: una de destilacion en continuo y otra en
discontinuo. En ambas instalaciones se desarrolla el mismo proceso y la razén de su
coexistencia es Unicamente disponer de flexibilidad en la produccién.

Como resultado de este proceso de destilacién del alquitran se obtienen varios
productos:

3 Oxidador térmico: Equipo de reduccién de emisiones que oxida los compuestos combustibles de un flujo de gases
de proceso o de gases residuales calentandolo con aire u oxigeno por encima de su punto de autoigniciéon en una
camara de combustion y manteniéndolo a altas temperaturas el tiempo suficiente para completar su combustion en
didxido de carbono y agua.

4 Oxidador catalitico: Equipo de reduccién de emisiones que oxida con aire u oxigeno, en un lecho de catalizador, los
compuestos combustibles de un flujo de gases de proceso o de gases residuales. El catalizador permite que la
oxidacidn se realice a temperaturas mas bajas y en equipos mds pequefios que en el caso de un oxidador térmico.
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Breas, destinadas principalmente a la industria metalurgica del sector del acero
y del aluminio, asi como a el sector de fabricacién del grafito con nichos de
mercado de alto contenido tecnoldgico y sectores con potencial crecimiento
como el sector aeronautico, sector automovilistico, sector energético y sector de
consumo electrénico.

Alquitranes reconstituidos, empleados fundamentalmente para la fabricacion
de productos impermeabilizantes, recubrimientos anticorrosivos, pinturas vy
materiales refractarios.

Creosotas, empleadas como producto biocida en el tratamiento para la
conservacién de la madera.

Aceites varios (Aceite Criseno, Aceite Antraceno, Aceite Pesado, Aceite
Fendlico, Aceite Ligero, etc) utilizados principalmente para la fabricaciéon de
Negro de Humo y otros usos tales como agentes absorbentes en tratamiento y
depuracion de gases, precursores para fabricar hidrocarburos bdsicos en la
industria quimica organica, etc.

Aceite Naftaleno, fraccion de aceite utilizada exclusivamente por BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. en la produccion de diferentes grados comerciales de
Naftaleno, producto que es utilizado fundamentalmente en el sector quimico
para fabricar Anhidrido Ftdlico, Naftalenos Sulfonados y otros derivados
quimicos del Naftaleno que se emplean principalmente en la fabricacidon de
resinas, plastificantes, pigmentos, colorantes, dispersantes y agentes curtientes,
todos ellos utilizados en diversos sectores, tales como el sector textil, quimico,
construccion, pinturas y recubrimientos, etc.

Del proceso de destilacion, todos los productos o fracciones se generan en forma liquida,
pero, segun la forma de suministro y requisitos de algunos clientes, por ejemplo, breay
naftalina, obtenida esta ultima a partir del aceite naftaleno, se transforma en producto
sélido en unidades dedicadas especificamente a ello:

Solidificador de brea.

Cristalizador y solidificador de naftalina

Los procesos industriales que tienen lugar en la planta son los siguientes:

Destilacién continua

Destilacién discontinua

Solidificacion de brea

Operacién de mezcla de productos
Cristalizacion y solidificacién de naftalina

Cristalizacion de creosota
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Ademas de las unidades de produccion correspondientes a los procesos industriales
mencionados anteriormente, la planta dispone de una serie de instalaciones principales
que se enumeran a continuacion:

- Tanques de almacenamiento de materia prima y/o producto intermedio o final
- Pabellones de almacenamiento de producto final sélido.

- Oficinas y laboratorio.

Estas instalaciones principales se enlazan de la siguiente manera, teniendo en cuenta el
proceso productivo llevado a cabo en la planta:

Cristalizador

Cristalizador |

de Naftalina de Creosota '
Escamador de
Naftalina
+ SRS &5 T . SRSE ""'“"“""‘l"“""‘"""“"""""“"ﬁ"""‘“"“"!i-ia
Pabellones de
almacenamiento de Tanques de almacenamiento de productos finales
productos finales

Ademas de las instalaciones citadas anteriormente, la planta dispone de las
instalaciones auxiliares que se mencionan a continuacion:

- Una planta depuradora de aguas industriales
- Una planta depuradora de aguas pluviales
- Dos calderas de vapor

- Dos unidades de aceite térmico
- Tres compresores de aire
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- Un tanque de almacenamiento de nitrégeno liquido

La materia prima esencial del proceso productivo de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A.,
es el alquitran obtenido en la fabricacidn de coque siderurgico tiene niveles de agua
entre 2 y 4%. Esta fraccion debe eliminarse en una etapa previa a la destilacién que se
denomina deshidratacién del alquitran crudo. El alquitrdn deshidratado es sometido a
una primera destilacion en la que se obtienen dos fracciones: por un lado, una fraccién
pesada denominada brea primaria (principal producto de la empresa y que supone un
50% de la materia prima destilada) y por otro, un aceite denominado aceite corrido, en
el que se encuentran todos los aceites contenidos en el alquitran.

Este aceite corrido es destilado nuevamente con objeto de separar cada uno de los
aceites o fracciones de aceites.

Aplicando un tratamiento térmico adecuado a la brea primaria se obtienen las breas
especiales, que se utilizan mayoritariamente en la fabricacion de dnodos para la
industria del aluminio y de electrodos de grafito para la industria siderometalurgica de
arco eléctrico. La brea también se utiliza para la fabricacion de los alquitranes
reconstituidos y Coal Tar X (a este ultimo también se le afiade, xileno, materia prima
auxiliar), asi como para otros nichos de mercado de alto desarrollo tecnolégico (sector
aeronautico, sector electrdnico, sector eléctrico, etc..).

Utilizando algunos aceites de la fraccidn ligera se obtienen las creosotas.

El calor necesario para mantener los productos en estado liquido, lo proporcionan dos
calderas de vapor y dos calderas de aceite térmico alimentadas con gas natural.

Tal y como se ha explicado anteriormente, este proceso general se compone de dos
unidades diferentes de destilacién: por un lado, el proceso continuo y por otro el
discontinuo.

6.3.1. Destilacion en continuo.

La mezcla alimentada de alquitran crudo se somete a un proceso de deshidratacion que
se realiza en un intercambiador de recuperacion de calor de los gases del horno
principal. El condensado resultante de este proceso se envia a la planta de depuracién
de aguas de proceso, tras pasar por un decantador se separa una corriente de aguas
amoniacales que se envia a la planta de depuracion de aguas de proceso. El alquitran
deshidratado, por su parte, tras circular por el serpentin del horno de proceso, se
somete a un calentamiento y a una separacién a través de una destilacién flash,
generandose dos fracciones denominadas brea y aceite corrido (mezcla gaseosa
multicomponente).

La brea pasa inicialmente por una columna donde se realiza un stripping con vapor a
contracorriente, para posteriormente bombearla a un equipo de tratamiento térmico
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de acondicionamiento por temperatura que dispone de un quemador de gas natural. De
los vapores extraidos en el equipo de tratamiento térmico se obtiene el aceite destilado
de brea.

A la salida de este equipo de tratamiento térmico, la brea pasa de nuevo por una
segunda columna donde se la somete a un nuevo stripping con vapor, para almacenarse
temporalmente en tanques intermedios. Posteriormente esta brea puede ser utilizada
para mezclas, para suministrar como producto final en estado liquido, o bien para ser
solidificada mediante agua de refrigeracion en circuito cerrado (torres de refrigeracion),
puesto que el punto de fusién de esta oscila entre los 62 °Cy 155 °C, obteniéndose asi
la brea sdlida que es almacenada en pabellones.

Por su parte, el aceite corrido se introduce en una columna de fraccionamiento por
destilacién, separandose la mezcla en diferentes fracciones, tales como, el aceite
criseno, el aceite antraceno, el aceite pesado, el aceite naftaleno, el aceite fendlico y el
aceite ligero. Las cantidades vy las fracciones dependen de las temperaturas de corte
empleadas en la separacion.

Para obtener una mayor rentabilidad, la fraccion de aceite naftaleno es utilizada
exclusivamente por BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. en la produccién de diferentes
grados comerciales de Naftaleno (naftalina pura, refinada, mejorada y técnica) en la
planta de Cristalizacién de Naftalina. Este producto comercial que es utilizado
fundamentalmente en el sector quimico para fabricar Anhidrido Ftdlico, Naftalenos
Sulfonados y otros derivados quimicos del Naftaleno que se emplean principalmente en
la fabricacién de resinas, plastificantes, pigmentos, colorantes, dispersantes y agentes
curtientes, todos ellos utilizados en diversos sectores, tales como el sector textil,
guimico, construccion, pinturas y recubrimientos, etc.

Durante el proceso de produccion de naftalina, se obtiene como producto adicional,
aceite de naftaleno reducido.

La unidad de destilaciéon continua dispone de un Sistema de Control y Supervisién (PLC
y Scada) desde Sala de Control atendida por operadores las 24 horas, todos los dias del
afo.

6.3.2. Destilacion en discontinuo.

En el caso de la destilacién discontinua, la carga de proceso se efectla por lotes. Al igual
gue en el proceso continuo, la mezcla de alquitranes crudos se somete inicialmente a
una deshidratacion, generdndose un condensado que tras pasar por un proceso de
decantacidon se separa una corriente de aguas amoniacales que es enviada a la
depuradora de aguas de proceso. El alquitran deshidratado se introduce en una retorta
de destilacién, pasando a una columna de destilacién, para llevar a cabo la separacion
del componente mas pesado y de mayor proporcién (brea) de los componentes mas
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volatiles. Estos ultimos constituyen la fraccion de aceite corrido, el cual se almacena en
tanques intermedios. Este sistema de destilacion discontinuo segun la demanda de
mercado, también permite destilar el aceite corrido y optimizar la separacién hacia
aceites medios que disponen de mayor valor afiadido.

Tanto los aceites generados en la destilacion continua como en la discontinua son
almacenados temporalmente en unos depdsitos intermedios, estos pueden ser
mezclados en funciéon del producto final deseado, pasando asi a los tanques de
almacenamiento de producto final.

Al igual que el proceso continuo, la unidad de destilacidn discontinua dispone de un
Sistema de Control y Supervisidon (PLC y Scada) desde Sala de Control atendida por
operadores las 24 horas, todos los dias del aio.

6.3.3. Solidificacion de breas.

En la planta de solidificacion de brea, partiendo de brea liquida, se lleva a cabo su
solidificacion mediante un proceso de enfriamiento obteniendo brea sélida en forma de
lapices.

6.3.4. Mezcladores.

Parte de las fracciones de aceites y brea son sometidas a un proceso de mezcla por
agitacién para cubrir la demanda de alquitranes reconstituidos existentes en diferentes
sectores del mercado, sectores donde se utilizan este tipo de productos
fundamentalmente para la fabricacibn de materiales impermeabilizantes,
recubrimientos anticorrosivos, pinturas y materiales refractarios.

La fabricacidn de dichos productos consiste en un proceso fisico de mezcla por agitacion
de diferentes fracciones y porcentajes de aceites y brea, a los que se les puede anadir
xileno, en un depdsito para cumplir las caracteristicas del producto final demandado.
Una vez ajustada la calidad final del producto, este se suministra a cliente.

6.3.5. Revamping de creosota.

La creosota bruta es sometida a un proceso de cristalizacion estatica para disminuir su
punto de cristalizacidn. El equipo donde tiene lugar dicho proceso es un cristalizador
estdtico de placas, el cual es alimentado con creosota bruta de los tanques de
almacenamiento; en el cristalizador es sometida a un proceso controlado de
enfriamiento.
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Al finalizar el ciclo de enfriamiento tras un tiempo y temperatura predefinidos, la fase
de cristalizacién finaliza y los componentes de la creosota que cristalizan (aceite de
antraceno reducido), se separan por gravedad de los componentes liquidos no
cristalizados, los cuales son almacenados en un tanque de almacenamiento de producto
final, previo al suministro a cliente.

Los componentes de la creosota cristalizados son posteriormente sometidos a una fase
de calentamiento para permitir su fusién y envio a otro tanque (aceite antraceno
reducido). El proceso de enfriamiento/calentamiento se realiza mediante un fluido
térmico que circula en circuito cerrado (dietilbenceno) a través de cristalizador.

6.3.6. Cristalizacion de naftalinas.

El equipo principal para la cristalizacién de naftalina es un intercambiador de calor
tubular. El aceite naftaleno circula de forma continua a través del intercambiador y se
somete a sucesivas fases de enfriamiento, cristalizdndose (en el interior de los tubos)
para incrementar la riqueza del naftaleno en el producto final de cristalizacion. Se utiliza
un fluido de transferencia de calor que circula por el exterior de los tubos en circuito
cerrado (mezcla de agua con etilenglicol). El producto final, naftalina de calidad técnica,
refinada, mejorada o pura, se obtiene en forma liquida al finalizar el proceso de
cristalizacion.

Durante el proceso de produccién de la naftalina, se obtiene ademas aceite de naftaleno
reducido.

6.3.7. Solidificacion de naftalina

Debido a que la naftalina puede ser suministrada liquida o sélida, en funcién de la
demanda de consumo, parte de la produccion se transforma de estado liquido a sélido
en la unidad de escamado de naftalina sélida mediante escamadora refrigerada por
agua.
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6.3.8. Instalaciones auxiliares.

6.3.8.1. Suministro de agua.

El suministro de agua para consumo de agua potable/sanitaria, procesos auxiliares
(torres de refrigeracién, calderas de vapor, refrigeracién de bombas), servicio de
duchas-lavaojos y abastecimiento a los depdsitos de agua contra incendios se efectua a
través de la red del Consorcio de Aguas de Bilbao (Bizkaia).

6.3.8.2. Suministro de combustibles.

Se dispone de los siguientes combustibles para el abastecimiento a diferentes
instalaciones y maquinaria:

- Gas Natural: Red de tuberia de acero de 4” desde ERM para alimentar a los
hornos de las plantas de destilacidn, equipo de tratamiento térmico de brea y
calderas de aceite y vapor.

- Gasoleo: Depdsito de 2 m3 contenido en un cubeto metélico y surtidor para
abastecer a vehiculos de produccion.

6.3.8.3. Focos de emision.

La planta dispone de una serie de instalaciones de combustidn, alimentadas por gas
natural para los procesos generales de destilacién y auxiliares de calentamiento de
fluido térmico y generacion de vapor.

Las instalaciones de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. cuenta con los con los siguientes

focos, catalogados de acuerdo con la normativa vigente en materia de proteccién de la
atmosfera:
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L Catalogacion Coordenadas UTM
N2 foco | Cddigo foco Denomlnaf:lgh Recles Altura Didametro
emision Grupo X Y

Quemador de gas
1 48001521 - 01 | natural del horno de 21m 0,59 m B 502.139 4.792.694
destileria continua

Quemador de gas
2 48001521 - 02 | natural del horno de 21m 0,40 m B 502.143 4.792.694
destileria discontinua

3 48001521 - 03 Oxidador térmico 19,7 1,28 m C 502.167 4.792.691

Torre de stripping

4 48001521 - 04 11m 0,30 m B 502.146 4.792.663

Quemador de gas
5 48001521 - 05 | natural del reactor de 21m 0,30 m C 502.117 4.792.716
brea

Quemador de gas
6 | 48001521-0p | Maturaldelacaldera | ), 0,60m c 502.135 4.792.747
de aceite térmico

Konuss

Quemador de gas
7 | 48001521 - 07 | Maturaldelacaldera | o 0,56 m C 502.140 4.792.751
de aceite térmico

Horno Sugimat

Quemador de gas
8 48001521 - 08 | natural de la caldera 9m 0,59 m C 502.136 4.792.680
devaporn®1

Quemador de gas
9 48001521 - 09 | natural de la caldera 9m 0,59 m C 502.142 4.792.680
de vaporn®2

6.3.8.4. Sistema de tratamiento de gases.

Con objeto de minimizar las emisiones difusas de gases y vapores en los procesos de
carga y descarga de materias primas y productos, en todos los puntos de carga de los
siguientes productos: creosota, brea liquida, naftalina liquida y aceite para negro de
humo, se dispone de sistemas de brazos de carga cerrados que dirigen los gases y
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vapores al oxidador térmico, foco de emisidén n23, que cuenta con un sistema de
medicién en continuo, controlado permanentemente por las autoridades ambientales.

6.3.8.5. Sistema de proteccion contra incendios.

La planta dispone de los siguientes medios de proteccién contra incendios:

- Red de extintores portatiles de cobertura general: Las instalaciones disponen de
una red de extintores de cobertura general de edificios e instalaciones,
basicamente de CO;, y ABC.

- Red de abastecimiento y suministro de agua contra incendios: La planta dispone
de una red de tuberias para suministro de agua contra incendios a las BIE, una
hidrante y rociadores existentes en la planta. La red estd alimentada desde un
abastecimiento de agua contra incendios compuesto por dos depdsitos de
reserva de agua de 110y 210 m? de capacidad, exclusivo para los equipos contra
incendios, que se alimentan de la red del Consorcio y un grupo de bombeo
compuesto por una bomba principal eléctrica, una bomba principal diésel y una
bomba eléctrica jockey de mantenimiento de presién en la red.

El grupo de bombeo se encuentra localizado en la sala de bombas contra
incendios de la planta. El grupo de bombeo dispone de una sirena exterior de
“arranque bomba principal”. Las bombas principales (eléctrica y diésel) tienen
un caudal nominal: 120 m3/h y una presién nominal: 8 bar

- Red de BIEs: Se dispone de una red de Bocas de Incendio Equipadas de cobertura
general en la planta de destilacién, compuesta por 18 BIEs de 45 mm de diametro
(una de agua y 17 de agua reforzadas con espuma). La red esta complementada
por 6 puestos de manguera y lanza de 45 mm de diametro, y 4 cajas de dotacidn
con material auxiliar de intervencion.

- Red de hidrantes: Se dispone de una 1 hidrante de superficie exterior de 4” con
racor Sterz de 100 mm y 2 salidas con racor Barcelona de 70 mm cada una.

- Sistema de diluvio (rociadores abiertos/pulverizadores): en las instalaciones de
BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. se dispone de sistemas de rociadores abiertos
o pulverizadores de agua, actuados por valvula manual para la proteccion de
determinados tanques de almacenamiento.

- Sistemas de deteccion y alarma de incendios: En la planta de destilacion se
dispone de sistema de deteccion y alarma de incendios en las salas protegidas
por sistemas fijos de extincion. En el laboratorio se cuenta asi mismo con
deteccién automatica tanto de incendios, como de gases.

- Sistemas fijo de extincidon de gas: La planta de destilacién cuenta con sistemas
fijos de extincidn por inundacién de gas en las siguientes instalaciones: Sala de
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transformadores, celdas alta tensidn, sala de PLCs, centro de control de motores
de destilaciéon discontinua y centro de control de motores de la planta de
naftalina.

Los sistemas estdn compuestos por baterias de gas de extincidn, panel de
deteccidn automatica, pulsadores de activacion/paro de extincion y sirenas de
aviso de activacion en el interior y exterior de las salas.

- Sistemas de extincidn de vapor: El horno de alquitran de la unidad de destilacién
continua dispone de un sistema de extincién mediante la inyeccion de vapor de
agua en la cdmara de combustién.

- Redde Pulsadores de alerta manual y sirenas de evacuacion distribuidas por toda
la planta.

- Central Analdgica de Deteccién y Alarma de Incendios.

- Mddulo de Control y Supervisidon de los sistemas de extincién de incendios
existentes.

- Sistema de Proteccién Contraincendios integrado en programa de gestion grafica
ubicado en PC de sala de control.

6.3.8.6. Redes de recogida y tratamiento de aguas.

La planta de destilacidon cuenta con tres redes diferentes de recogida y tratamiento de
aguas, una para las aguas industriales o de proceso, otra para las aguas pluviales y otra
para las aguas fecales.

En la planta hay un Unico punto de vertido a colector, situado tras las oficinas generales
de planta, por el que, aunque las redes sean separativas en el interior de la planta,
confluyen a una uUnica acometida a la red del Consorcio. Las caracteristicas mas
importantes de las tres redes son:

- Aguas de proceso: Las aguas de los condensados de las diferentes partes del

proceso, asi como las
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depdsito de almacenamiento y homogeneizacion de 100 m® de capacidad donde
se les afnade una pequefia cantidad de hidréxido sédico para aumentar el pH, en
el caso de que se quiera realizar un stripping opcional (ver esquema);
posteriormente son enviadas a la planta de tratamiento de aguas de proceso que
trabaja en régimen semicontinuo y de forma automatica, esta planta se pone en
funcionamiento segln las necesidades internas de tratamiento de aguas de
proceso. A la salida de la planta, las aguas una vez tratadas son vertidas a
colector.

El depdsito de homogeneizacién tiene la posibilidad de bombear las aguas de
proceso a los depdsitos de almacenamiento de alquitrdn contiguos a la
instalacién mediante bombeo a razén de 72 m3/h.

Aguas pluviales: Las aguas pluviales son recogidas y canalizadas a través de
arquetas y redes de drenaje hasta la planta de tratamiento de aguas pluviales
donde son depuradas antes de su vertido a colector.

La planta de tratamiento consta fundamentalmente de dos depdsitos
(decantadory flotador) de 100 m3 de capacidad cada uno para separar los sélidos
en suspension que pueda arrastrar el agua de lluvia.

ertidos Accidentales )
RedAguasPloies  \

Y

Decantador
- Cuba de Flotacion
Planta Tratamiento Aguas de Proceso
\ / A Depésito Almacenamiento (100 m®)
O
Aguas Pluviales Tratadas Verlidos Accidentales @

En condiciones normales de operacion, los depdsitos vierten directamente a
colector. En el hipotético caso de la llegada de aguas contaminadas a los
depdsitos a causa de vertidos accidentales, se anula el vertido directo a colector
mediante valvula con actuador y se envian mediante dos bombas de 72 m3/h al
depdsito de homogeneizacién de aguas de proceso de 100 m? de capacidad.

Aguas fecales: Las aguas fecales de procedencia exclusivamente sanitaria son
recogidas y evacuadas directamente hasta el punto de vertido a colector.
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6.4. Resumen de las principales caracteristicas de las
emisiones generadas en BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A.
y opciones de tratamiento adoptadas.

6.4.1. Emisiones a la atmadsfera.

Toda emisién de contaminantes a la atmdsfera generada en el proceso es captada y
evacuada al exterior por medio de conductos apropiados previo paso, en su caso, por
un sistema de depuracién de gases disefiado conforme a las caracteristicas de dichas
emisiones y valores limites de emisidn, asociados a la MTD aplicada para eliminar o
minimizar las mismas.

Respecto a los 7 focos de los quemadores de gas natural, las emisiones, el control y
tratamiento de las emisiones son los usuales en este tipo de instalaciones. Todos ellos
emiten y tienen fijados Valores Limite de Emisidn legales en mondxido de carbono (CO)
y 6xidos de nitrégeno (NOy).

El foco asociado al proceso de depuracidn de aguas residuales tiene como foco de misién
la Torre de Stripping de amoniaco, sin embargo, para el tratamiento de aguas y
eliminacidon del amoniaco no se requiere el uso de esta torre de forma obligatoria,
utilizdndose alternativamente y de forma habitual, el proceso de oxidacién con
hipoclorito en la planta de tratamiento de aguas de proceso, quedando practicamente
sin uso el funcionamiento de la torre de stripping de amoniaco en el tratamiento de
aguas residuales.

Y, por ultimo, con objeto de minimizar las emisiones difusas de gases y vapores en los
procesos de carga y descarga de materias primas y de productos terminados (creosota,
brea liquida, naftalina liquida y aceite para negro de humo), se dispone de sistemas de
brazos de carga cerrados que, junto con las captaciones de los venteos de los depésitos,
dirigen los gases y vapores a la planta de depuracién de gases, planta cuyo principal
proceso consiste en una oxidacién térmica, mitigando y eliminado los COV’s en
condiciones controladas previo a su emisién a la atmdsfera a través de la chimenea, la
cual dispone de un sistema de medicidén en continuo del contenido en Carbono Organico
Total (COT) de dicha emision. La mediciéon de esta emisidon esta conectada y
monitorizada on-line con el Departamento de Calidad Ambiental del Gobierno Vasco.
Asi mismo, también se controla periédicamente en este foco las emisiones de CO y NOx.
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6.4.2. Emisiones a las aguas (vertidos liquidos).

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. cuenta con un Unico punto de vertido conectado a la
red de saneamiento del Consorcio de Aguas Bilbao Bizkaia. A éste se conducen las aguas
de proceso, las pluviales recogidas en toda la planta y las aguas sanitarias.

Las aguas residuales industriales se envian a una planta de tratamiento en la que se
eliminan aceites y grasas, cianuros, sulfuros, amoniaco y fenoles. Por otro lado, la
totalidad de las aguas pluviales junto con las purgas de los circuitos de refrigeracidn, son
tratadas en la depuradora de aguas pluviales, en la que se eliminan los sélidos en
suspension y aceites y grasas. Por ultimo, las aguas sanitarias estan conectadas al
sistema de saneamiento por conducto independiente.

Las aguas industriales de proceso reudnen el agua procedente de la deshidratacién del
alquitrdn, materia prima del proceso que contiene una porcidén de agua que debe
retirarse antes de proceder a su destilacién, y el agua condensada del tratamiento de
stripping de la brea con vapor recalentado durante el proceso de destilaciéon en
continuo.

Las aguas son recogidas y conducidas hasta un depdsito de almacenamiento y
homogeneizacién de 100 m? de capacidad, donde se les afiade una pequefia cantidad
de hidroxido sédico para corregir el pH. A continuacién, en caso necesario, se realiza un
stripping opcional para, posteriormente, ser enviadas a la planta de tratamiento de
aguas de proceso que trabaja en régimen semicontinuo y de forma automatica.

La planta combina las técnicas de neutralizacion, oxidacién® y homogeneizacién para
eliminar los principales contaminantes, retirar los sélidos en suspensién y ajustar el pH.

Para el control de calidad de las aguas de vertido, BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A
analiza los siguientes parametros: pH, fenoles, sulfuros, nitrégeno amoniacal, cianuros,
aceites y grasas, SST, DQQO, hierro total, adicionalmente el Consorcio de Aguas de Bilbao
Bizkaia también analiza los siguientes parametros: temperatura, pH, fenoles, cianuros,
aceites y grasas, SST, DQO, hierro total, conductividad, nitrégeno amoniacal, niquel (Ni),
cobre (Cu), cinc (Zn), aluminio (Al), estafio (Sn), plomo (Pb), arsénico (As), cromo (Cr),
manganeso (Mn) y cadmio (Cd), cloruros, antimonio, bario, cobalto, fosforo, plata,
selenio, silicio, talio, vanadio, calcio, magnesio, potasio y sodio.

Respecto alas aguas pluviales y las purgas de los circuitos de refrigeracion, son recogidas
y canalizadas a través de arquetas y redes hasta la planta de tratamiento de aguas

5 Oxidacidon de compuestos organicos e inorganicos con perdxido de hidrégeno e hipoclorito sddico, utilizando
eventualmente ademas catalizadores para convertirlos en compuestos menos nocivos y mas facilmente
biodegradables.
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pluviales, donde son depuradas mediante dos depdsitos (decantador y flotador) de 100
m3 de capacidad cada uno, para separar los sélidos en suspension que pueda arrastrar
el agua de lluvia.

Una vez depurada, esta corriente de agua es analizada por BILBAINA DE ALQUITRANES,
S.A para controlar la calidad de las aguas de vertido, los parametros analizados son: el
pH, fenoles, cianuros, sulfuros, aceites y grasas, SST, DQO, y nitrégeno amoniacal,
adicionalmente estas aguas también son analizadas por el Consorcio de Aguas de Bilbao
Bizkaia, los pardmetros analizados son: temperatura, pH, fenoles, cianuros, aceites y
grasas, SST, DQO, conductividad y nitrégeno amoniacal.

6.4.3. Emisiones sodlidas (residuos generados).

La generacidn de residuos no resulta relevante debido a la baja cantidad de residuos
peligrosos producida durante las condiciones normales de funcionamiento y actividad
de la planta. Los residuos peligrosos generados en mayor cuantia son los sélidos
contaminados y residuos que contienen hidrocarburos. Por otro lado, entre los residuos
no peligrosos generados se encuentran la madera, papel, toner de impresidn, tintas,
etc., todos ellos provenientes de los servicios generales de la instalacion.

Todos los residuos generados en las instalaciones se gestionan de acuerdo con lo
dispuesto en la normativa, habiendo sido clasificados segun la misma.

Los residuos peligrosos generados por la instalaciéon son, ademas de los residuos que
contienen hidrocarburos, arenas absorbentes con hidrocarburos y las tortas
procedentes de los tratamientos de aguas, los habituales en una planta industrial:
aceites usados, disolventes agotados, sélidos contaminados, envases contaminados,
baterias de plomo, tubos fluorescentes, pilas y baterias, y equipos eléctricos y
electrénicos.

La generacién de residuos no peligrosos se clasifica en residuos industriales inertes,
restos de madera, papel, asi como otros residuos menores como téner de impresoras y
residuos de tintas.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. mantiene y aplica sistemdaticamente un plan de
minimizacion de residuos destinado al cumplimiento de las prioridades de reduccion en
la generacién como el mejor tratamiento posible. Ademas, seleccionay colabora con los
gestores para que se prioricen siempre tratamientos de valorizacién frente a la
eliminacion, especialmente en aquellos residuos con potencial aprovechamiento
energético.
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7. CONCLUSIONES SOBRE LAS MTD EN LA INDUSTRIA
QUIMICA ORGANICA DE GRAN VOLUMEN DE
PRODUCCION.

7.1. Introduccion.

Conforme a las disposicion europeas y a la normativa estatal de trasposicion, las
conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles (MTD) son la referencia para el
establecimiento de las condiciones de las Autorizaciones Ambientales Integradas y las
autoridades competentes deben fijar valores limite de emisidn que garanticen que, en
condiciones normales de funcionamiento, las emisiones no superen los niveles
asociados a las mejores técnicas disponibles que se establecen en las conclusiones sobre
las MTD.

Esta premisa de partida tedrica es de muy dificil ajuste si los procesos que se desarrollan
en una instalacidén no se encuentran descritos en los documentos de referencia (BREF)
aplicables.

Esta circunstancia es especialmente notoria en el caso de BILBAINA DE ALQUITRANES,
S.A. pues, como ya se ha explicado, ninguno de sus procesos productivos se estudia
especificamente, ni en este, ni en ningln otro BREF.

Es por todo ello que la determinacién de los valores limites de emisidn de las sustancias
contaminantes que puedan ser emitidas por la instalacién, asi como otras condiciones
para la explotacion de la misma, utilizando como referencia el BREF de fabricacion de
guimica organica “Reference Document on Best Available Techniques for Large Volume
Organic Chemicals” (LVOC), asi como otros documentos transversales del sector
quimicos, es especialmente dificil.

7.2. Ambito de aplicacion.

De entre las actividades incluidas en el aparado 4.1 del anexo | del RDL 1/2016, en el
documento LVOC se describen las conclusiones sobre las MTD en la produccién de los
productos quimicos organicos siguientes:

i.  Hidrocarburos simples (lineales o ciclicos, saturados o insaturados, alifaticos o
aromaticos);

ii.  Hidrocarburos oxigenados, tales como alcoholes, aldehidos, cetonas, acidos
organicos, ésteres y mezclas de ésteres, acetatos, éteres, perdxidos y resinas
epoxi;

iii.  Hidrocarburos sulfurados;
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iv. Hidrocarburos nitrogenados, en particular, aminas, amidas, compuestos
nitrosos, nitricos o nitratos, nitrilos, cianatos e isocianatos;
v.  Hidrocarburos fosforados;
vi.  Hidrocarburos halogenados;
vii.  Compuestos organicos metalicos;
viii.  Tensioactivos y agentes de superficie.

Ademas, incluye también las MTD asociadas a la produccién de perdxido de hidrégeno
gue se especifica en el anexo |, seccion 4.2, letra e.

A pesar de esta dificultad, el presente documento tratara de realizar una comparacién
entre las MTD generales descritas con las instaladas en la empresa, sin embargo, las
MTDs generales carecen de valores limite de emision de referencia, haciendo que la
limitacion marcada por la norma en la fijaciéon de los VLE por parte de la autoridad
ambiental resulte inoperativa.

7.3. Generalidades

Las conclusiones sobre las MTD especificas por sectores recogidas en las secciones 2 a
11 de la Decisién de Ejecucion (UE) 2017/2117 de la Comision, de 21 de noviembre de
2017, por la que se establecen las conclusiones sobre las mejores técnicas disponibles
(MTD) conforme a la Directiva 2010/75/UE del Parlamento Europeo y del Consejo en la
industria quimica organica de gran volumen de produccién no son de aplicacién a los
procesos que se llevan a cabo en BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. y, en consecuencia, el
informe se limitard a realizar la comparacién respecto a las MTD de la seccién de
conclusiones generales de la citada Decision.

7.4. Comparacion.

7.4.1. Conclusiones generales sobre las MTD en el sector
de la industria quimica organica de gran volumen.

7.4.1.1. Monitorizacion de las emisiones atmosféricas.

MTD1 - La MTD consiste en monitorizar las emisiones atmosféricas canalizadas
procedentes de hornos de proceso con arreglo a normas reconocidas y al menos
con la frecuencia que se indicada en el propio cuadro resumen.

El cuadro recogido en la MTD abarca todo tipo hidrocarburos utilizados como

combustibles, marcando pautas para las sustancias contaminantes CO,
Particulas, NHs, NOxy SO, y estableciendo frecuencias de monitorizacién para
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potencias térmicas superiores a 10 MW, evitando dar pautas para potencias
inferiores.

Como resultado de ello, y teniendo en cuenta que el combustible utilizado en
todos los hornos de proceso de la instalacion es gas natural, el cuadro de
monitorizacién de los quemadores de proceso de BILBAINA DE ALQUITRANES,
S.A. seria el siguiente:

s p Frecuencia
(. . Potencia térmica | Pardmetros de
Foco | Codigo foco Denominacion Foco . de
(MW:h) medicion
controles
1 | 48001521-01 | Quemador de gas natural del horno 1.95 NO,, CO Cada 3 afios
de destilacién continua
2 | a8001521-0p | Quemador de gas natural del horno 3.45 NO,, CO Cada 3 afios
de destilacién discontinua
5 48001521-05 Quemador de gas natural en el 0.81 NOs, CO Cada 5 afios
reactor de brea
6 | 4800152106 | Cuermador de gas natural dela 0.93 NOy, CO Cada 5 afios
caldera de aceite térmico Konus
7 | 48001521-07 | Quemador de gas natural el horno 1.74 NO,, CO Cada 5 afios
Sugimat
3 48001521-08 Quemador de gas natur:al dela 591 NOs, CO Cada 5 afios
caldera de vaporn®1
Idel
9 48001521-09 Quemador de gas natur:’a dela 591 NOs, CO Cada 5 afios
caldera de vaporn® 2

MTD2 - La MTD consiste en monitorizar las emisiones atmosféricas canalizadas que no
procedan de hornos de proceso con arreglo a normas EN y al menos con la
frecuencia indicada en el propio cuadro resumen.

De todas las emisiones canalizadas indicadas, la mayoria de ellos asociadas a
procesos de fabricacidon de sustancias concretas, la Unica referencia incluida en
la MTD comparable a actividades y procesos de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A.
seria la siguiente:

Frecuencia N
. . . Monitorizacion
Sustancia/parametro Procesos/fuentes Norma(s) minima de .
e e asociada a
monitorizacion
Cco Oxidador térmico EN 15058 | Unavez al mes | MTD13

En contraposicidon, la monitorizacion de emisiones que se realiza en las
instalaciones de la empresa de focos no asociados a hornos de proceso seria:
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Frecuencia e
. . .. Monitorizacion
Sustancia/parametro Procesos/fuentes Norma(s) minima de .
e asociada a
monitorizacién
NHs Utilizacion delaRCSo | Ninguna norma | Unavezalmes(2) | MTD 7
de la RNCS EN disponible
co Oxidador térmico EN 15058 Una vez al mes | MTD13
()

(2)La frecuencia minima de monitorizacién para las mediciones periédicas puede
reducirse a una vez al afo si se demuestra que los niveles de emision son
suficientemente estables.

La sustancia amoniaco en el Foco (torre de stripping codigo 48001521-04) no
procede de un proceso RCS o RNCS, por lo tanto no es aplicable la monitorizacion
asociada a la MTD, asi mismo, este foco asociado al proceso de depuracion de
aguas residuales esta practicamente sin uso puesto que no se requiere de forma
obligatoria la torre de stripping de amoniaco para la eliminaciéon del amoniaco
en las aguas residuales utilizdndose alternativamente y de forma habitual el
proceso de oxidacion con hipoclorito sddico. La frecuencia de monitorizacién de
de CO, NOx y NHs en este foco es trienal.

El foco asociado al oxidador térmico ubicado en las instalaciones del titular es
monitorizado en continuo en COT vy, con una frecuencia bienal, de COT, NOx y
CO.

7.4.1.2. Emisiones atmosféricas

7.4.1.2.1. Emisiones atmosféricas de hornos de proceso

MTD3 Para reducir las emisiones atmosféricas de CO y sustancias no quemadas
procedentes de hornos de proceso, la MTD consiste en asegurar una

combustién optimizada.

Bilbaina de Alquitranes

ia Decision 2017/211 E
Referencia Decisién 2017/2117/U (Aplicacién general)

La combustidon optimizada se consigue con un
buen disefio y funcionamiento del equipo, en
particular la optimizacidn de la temperatura y del
tiempo de permanencia en la zona de
combustion, una mezcla eficiente del combustible
y del aire de combustién y el control de la
combustién. El control de la combustidn se basa
en la monitorizacidon continua y en el control
automatizado de los pardmetros de combustion
adecuados (por ejemplo, el O3, el CO, la relacidn
aire/combustible y las sustancias no quemadas).

Bilbaina de Alquitranes dispone de 8 quemadores
para diferentes aplicaciones relacionadas con la
actividad industrial. Todos los quemadores usan
gas natural procedente de la red de gas con una
calidad que permite reducir las emisiones
atmosféricas de contaminantes de CO, NOx,
particulas y SO2 frente a otro tipo gases o de
combustibles fésiles.

Para garantizar una combustion optimizada tanto
desde el punto de vista de minimizar las emisiones
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como desde el punto de vista de eficiencia
energética, BASA dispone de hornos de proceso
donde el sistema de control y regulacion de la
mezcla aire/gas y potencia aportada por el
quemador es controlada desde un PLC que actua
sobre los servomotores de aire y gas. Este sistema
permite una monitorizacion y supervisién en
continuo a través de un sistema SCADA.

Por otra parte, también hay otros quemadores
cuya regulaciéon y control de combustién tiene
lugar a través de cuadros eléctricos y de control
en local con incorporacién de un autdémata
programable.

Asi mismo, se dispone de quemadores con
regulaciéon modulantes mediante servomotor
para los ajustes de la mezcla de combustion
aire/gas en local.

Adicionalmente, por otra parte, dentro del
programa de mantenimiento preventivo asistido
por ordenador, se emiten con la frecuencia
definida para cada quemador ordenes de trabajo
que requieren la medicion de la calidad de la
emisién, mediante equipo portatil de analisis de
combustion, para proceder al ajuste de los
gquemadores y obtener una combustidn
optimizada en caso de que fuera requerido.

MTD4
MTD5
MTD6

Para reducir las emisiones atmosféricas de NOx de los hornos de proceso,
la MTD consiste en asegurar una combustién optimizada.

Referencia Decisién 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

Para reducir las emisiones atmosféricas de NOx de
los hornos de proceso, la MTD consiste en utilizar
una (o una combinacién) de las técnicas que se
indican a continuacion:
i Eleccion de combustible.
i Combustion por etapas.
iii. Recirculacidon de los gases de combustion
(externa).
iv. Recirculacidon de los gases de combustion
(interna).
V. Quemador de bajo nivel de NOx (LNB) o
de ultra-bajo nivel de NOx (ULNB).

Vi. Uso de diluyentes inertes.
vii. Reduccidn catalitica selectiva (RCS).
viii. Reduccidn no catalitica selectiva (RNCS).

BILBAINA DE ALQUITRANES. S.A., como se
comenté en la anterior MTD3 , dispone de 8
guemadores para diferentes aplicaciones

relacionadas con la actividad industrial y entre las
técnicas recomendadas por esta nueva MTD
4/5/6, con el objetivo de reducir las emisiones
atmosféricas, BASA tiene instalados todos los
quemadores usando como combustible gas
natural, procedente de la red de gas con una
calidad que permite reducir las emisiones
atmosféricas de contaminantes de CO, NOx,
particulas y SO2 frente a otro tipo gases o de
combustibles fosiles.

Asi mismo, el quemador de la planta de Oxidacién
Térmica (foco n? 3 ) para el tratamiento final de
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linea de los gases residuales, dispone de un
guemador de bajo nivel de NOx vy el quemador
del tratamiento térmico de la brea (foco n25)
presenta una recirculacion de los gases de
combustion como técnicas recomendadas en las
MTD para reducir emisiones.

Por ultimo, mencionar que, BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A., solamente utiliza como
combustible liquido el gasoil para su uso en
magquinaria utilizada para transporte de cargas, en
particular las carretillas elevadoras y la pala
cargadora, siendo un objetivo de BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A., la eliminacidn y reemplazo de
dichos vehiculos por otros con fuente de energia
menos contaminante antes del 31 de diciembre
del 2030 tal como establece la ley 4/2019 de
Sostenibilidad Energéticas de la CAV.

7.4.1.2.2. Emisiones atmosféricas procedentes de la
aplicaciéon de la RCS® o de la RNCS’.

Para reducir las emisiones atmosféricas del amoniaco utilizado en la
reduccion catalitica selectiva (RCS) o en la reduccion no catalitica selectiva

(RNCS) con vistas a disminuir las emisiones de NOx.
Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

MTD?7

Referencia Decisién 2017/2117/UE

La MTD consiste en optimizar el disefio y/o el
funcionamiento de la RCS o la RNCS (por ejemplo,
optimizacién de la relacion entre el reactivo y los

La técnica descrita no es aplicable a BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. por no utilizar sistemas RCS o
RNCS para la reduccién de NOx.

NOx, distribucién homogénea del reactivo vy
tamafio éptimo de las gotas de reactivo).

7.4.1.2.3. Emisiones atmosféricas de otros

procesos/fuentes.

6 La reduccion catalitica selectiva (RCS) es una técnica destinada a convertir NOx, con la ayuda de un catalizador en
nitrégeno diatdomico (N;) y agua (H20). Se agrega un agente reductor, tipicamente amoniaco anhidro, amoniaco
acuoso o una solucidn de urea a contracorriente de los gases de escape. La reduccion de los NOx a nitrégeno en un
lecho catalitico por reacciéon con amoniaco (generalmente en forma de soluciéon acuosa) se optimiza a una
temperatura de funcionamiento de entre 300 °Cy 450 °C, aproximadamente. Pueden aplicarse una o varias capas de
catalizador.

7 Reduccién de los NOx a nitrégeno por reaccidn con amoniaco o urea a altas temperaturas. El rango de temperaturas
de funcionamiento tiene que mantenerse entre 900 °Cy 1.050 °C.
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7.4.1.2.3.1. Técnicas para reducir las emisiones de otros

procesos/fuentes.

MTD8

Para reducir la carga de contaminantes que se envia a la fase de tratamiento
final de los gases residuales y aumentar la eficiencia en el uso de los
recursos, la MTD consiste en aplicar a los flujos de gases de proceso una
combinacidn adecuada de las técnicas que se indican a continuacion.

Referencia Decisién 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

a. Recuperacidon vy utilizacion del hidrogeno
generado o el exceso de hidrégeno.
Recuperacién y utilizacion del exceso de
hidrégeno o del hidrégeno generado como
consecuencia de reacciones quimicas (por
ejemplo, reacciones de hidrogenacion).
Pueden utilizarse técnicas de recuperacion
como la adsorcién® por oscilacion de presién o
la separacidon por membranas para aumentar
el contenido de hidrégeno.

No aplicable. La demanda de energia para la
recuperaciéon seria excesiva debido al bajo
contenido de hidrégeno. Ademds, no hay
demanda de hidrégeno ni en la instalacidn, ni en
instalaciones cercanas.

b. Recuperacidon y utilizacion de disolventes

organicos y de materias primas orgdnicas sin
reaccionar.
Pueden utilizarse técnicas de recuperacion
tales como la compresién, la condensacion, la
condensacion criogénica, la separaciéon por
membranas y la adsorciéon. La elecciéon de la
técnica puede depender de consideraciones
de seguridad, por ejemplo, la presencia de
otras sustancias o contaminantes.

La aplicabilidad de esta técnica es muy limitada
debido a que la demanda de energia para la
recuperaciéon es excesiva por la muy baja
concentracion de compuestos organicos y la nula
posibilidad de aprovechamiento de las materias
condensadas dada su elevada peligrosidad. Asi
mismo, no seria viable econdmicamente dicha
recuperaciéon puesto que los compuestos
organicos que llegan a la planta de oxidacidon
térmica, por su poder calorifico, minimizan la
necesidad de usar gas natural como combustible
para mantener las condiciones de T2 requeridas
en la camara de oxidacién.

c. Utilizacién de aire agotado
El gran volumen de aire agotado que se
obtiene de las reacciones de oxidacién se
somete a tratamiento y se utiliza como
nitrogeno de baja pureza.

No aplicable por no realizarse reacciones de
oxidacion en la instalacion.

d. Recuperacion del HCl por lavado humedo de
gases para un uso posterior

No aplicable por no generarse HCl en los procesos.

e. Recuperacién del H2S por lavado con aminas
regenerables para un uso posterior

No aplicable por no generarse HaS en los procesos.

8 Técnica de eliminacién de componentes de un flujo de gases de proceso o gases residuales por retencién sobre una
superficie sdlida (normalmente carbdn activo). La adsorcion puede ser regenerativa (el adsorbato se somete
posteriormente a desorcidn, por ejemplo, con vapor y normalmente en el propio emplazamiento, para su reutilizacion
o eliminacién, y el adsorbente se reutiliza. En funcionamiento en continuo, suelen utilizarse mas de dos adsorbentes
en paralelo, uno de ellos en modo de desorcidn) o no regenerativa (el adsorbente gastado no se regenera sino que
se elimina.).
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f. Técnicas para reducir el arrastre de sélidos y/o

Para minimizar los arrastres de sdlidos y liquidos,

liquidos en la planta de oxidacidn térmica se utiliza un
ciclon y un tanque “knock-out” previo a la entrada

de gases a la cdmara de oxidacion.
MTD9 Para reducir las emisiones atmosféricas canalizadas de compuestos

orgdanicos, la MTD consiste en utilizar una (o una combinacion) de las
técnicas que se indican a continuacion.

Referencia Decisién 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en enviar a una unidad de
combustion los flujos de gases de proceso con un
poder calorifico suficiente. Se debe dar prioridad
a las MTD 8a y 8b antes que al envio de flujos de
gases de proceso a una unidad de combustidn.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. tiene instalado
un sistema de recoleccion de gases procedentes
de todas las fuentes no canalizadas que se
conducen a una unidad de oxidacidn. Las MTD 8A
y 8B no son aplicables a los procesos de la
instalacion.

MTD10

Para reducir las emisiones atmosféricas canalizadas de compuestos
organicos, la MTD consiste en utilizar una (o una combinacion) de las
técnicas que se indican a continuacion.

Referencia Decisién 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

a) Condensacion.

b) Adsorcion.

c) Lavado humedo de gases.
d) Oxidador catalitico.

e) Oxidador térmico.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. tiene instalado
un sistema de recoleccion de gases procedentes
de todas las fuentes no canalizadas que se
conducen a una unidad de oxidacion térmica.

MTD11

a continuacion.

Para reducir las emisiones atmosféricas canalizadas de particulas, la MTD
consiste en utilizar una (o una combinacién) de las técnicas que se indican

Referencia Decisién 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

a. Ciclén Dados los procesos y el combustible utilizado la
b. Precipitador electrostatico emisién de particulas por vias canalizadas es
c. Filtro de mangas despreciable en los procesos de la instalacion.
d. Filtro de polvo en dos etapas
e. Filtro cerdmico/metdlico
f. Lavado humedo de particulas

MTD12 | Para reducir las emisiones atmosféricas de didéxido de azufre y otros gases

gases.

acidos (por ejemplo, HCI), la MTD consiste en aplicar el lavado hiumedo de

Referencia Decisién 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La descripcion de lavado humedo de gases figura
en la seccién 12.1.

Dados los procesos y el combustible utilizado la
emisién de didxido de azufre y otros gases acidos
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por vias canalizadas es despreciable en los
procesos de la instalacion.

7.4.1.2.3.2. Técnicas para reducir las emisiones de un

oxidador térmico

MTD13

Para reducir las emisiones atmosféricas de NOx, CO y SO, de un oxidador
térmico, la MTD consiste en utilizar una combinacion adecuada de las
técnicas que se indican a continuacion.

Referencia Decision 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

a. Eliminacion de altos niveles de
precursores de NOx de los flujos de gases
de proceso Eliminacion (si es
posible para su reutilizaciéon) de altos
niveles de precursores de NOx antes del

tratamiento térmico, por ejemplo,
mediante lavado, condensacion o
adsorcion.

b. Eleccidn de combustible de apoyo.
Véase la seccion 12.3.

c. Quemador de bajo nivel de NOx (LNB).
Véase la seccion 12.1.

d. Oxidador térmico regenerativo (RTO).
Véase la seccion 12.1.

e. Optimizacién de la combustion.
Técnicas de disefio y funcionamiento que
se utilizan para maximizar la eliminacion
de compuestos orgdnicos, minimizando
al mismo tiempo las emisiones
atmosféricas de CO y NOx (por ejemplo,
controlando parametros de combustion
tales como la temperaturay el tiempo de
permanencia).

f.  Reduccion catalitica selectiva (RCS).
Véase la seccion 12.1.

g. Reduccién no catalitica selectiva (RNCS).
Véase la seccion 12.1.

El combustible de apoyo utilizado es gas natural,
lo que supone minimizar las emisiones de CO y SO2

En la planta de oxidacion térmica estd instalado un
guemador de bajo nivel de NOx.

7.4.1.3. Vertidos liquidos (Emisiones al agua).

MTD14

Para reducir el volumen de aguas residuales, las cargas contaminantes que
se vierten para un tratamiento final adecuado (que suele ser un tratamiento
bioldgico) y las emisiones al agua.

Referencia Decisién 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacién general)
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La MTD consiste en aplicar una estrategia
integrada de tratamiento y gestidn de las aguas
residuales que incluya una combinacion adecuada
de técnicas integradas en el proceso, técnicas
para recuperar los contaminantes en la fuente y
técnicas de pretratamiento y que esté basada en
la informacion facilitada por el inventario de flujos
de aguas residuales que se indica en las
conclusiones sobre las MTD CWW.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. aplica un
estrategia global e integrada durante todo el ciclo
del agua en la instalacion, minimizando su
consumo.

Entre otras aplicaciones:

-se minimizan los vertidos de aguas procedentes
de las Torres de Refrigeracion mediante el uso de
sistemas de control automatico de la salinidad y
concentracion en sales de dichas aguas.

-también se minimiza el uso de agua para
produccion de vapor, retornando todos los
condensados al agua de alimentacion de calderas.

7.4.1.4. Eficiencia en el uso de los recursos.

MTD15

gue se indican a continuacioén.

Para aumentar la eficiencia en el uso de los recursos cuando se utilizan
catalizadores, la MTD consiste en utilizar una combinacion de las técnicas

Referencia Decision 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

a. Seleccion del catalizador Seleccionar un
catalizador con el que se consiga el
equilibrio o6ptimo entre los factores
siguientes:

- actividad del catalizador,
- selectividad del catalizador,
- vida util del catalizador (por ejemplo,

vulnerabilidad a venenos del
catalizador),
- utilizacion de metales menos
toxicos.
b. Proteccion del catalizador. Técnicas

utilizadas en pasos anteriores para
proteger al catalizador de venenos (por
ejemplo, pretratamiento de las materias
primas).

c. Optimizacion del proceso.Control de las
condiciones del reactor (por ejemplo,
temperatura, presion) para conseguir el
equilibrio éptimo entre la eficiencia de
conversion y la vida util del catalizador.

d. Monitorizacion del rendimiento del
catalizador. ~ Monitorizacion de la
eficiencia de conversién para detectar el
inicio de la descomposicion del
catalizador utilizando parametros
adecuados (por ejemplo, el calor de
reaccion y la formacion de CO2 en el caso
de reacciones de oxidacién parcial).

Ninguna de las técnicas descrita es aplicable a los
procesos de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. por
no utilizar catalizadores en ninguno de ellos. De
hecho, ninguno de los procesos realizados en sus
instalaciones incluye reacciones quimicas a nivel
molecular.
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MTD16

Para aumentar la eficiencia en el uso de los recursos, la MTD consiste en
recuperar y reutilizar los disolventes organicos.

Referencia Decisién 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

Los disolventes orgdnicos utilizados en procesos
(por ejemplo, reacciones quimicas) u operaciones
(por ejemplo, extraccidn) se recuperan utilizando
técnicas adecuadas (por ejemplo, destilacion o
separacién de la fase liquida), se depuran si
resultan necesario (por ejemplo, mediante
destilacidn, adsorcidn, separacion o filtracion) y se
reintroducen en el proceso o la operacién. La
cantidad recuperada y reutilizada depende de
cada proceso.

Ninguna de las técnicas descrita es aplicable a los
procesos de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. por
no utilizar disolventes organicos en ninguno de
ellos.

7.4.1.5. Residuos.

MTD17

Para prevenir o, si no es posible, reducir la cantidad de residuos que se
someten a eliminacién, la MTD consiste en aplicar una combinacion
adecuada de las técnicas que se indican a continuacion.

Referencia Decisién 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

Técnicas para prevenir o reducir la generacion de residuos

a. Incorporacion de inhibidores a los
sistemas de destilacion:
Seleccion (y  optimizacion de la
dosificacion) de inhibidores de la
polimerizacion que prevengan o
reduzcan la generacion de residuos (por
ejemplo, gomas o alquitranes). A la hora
de optimizar la dosificacion puede
resultar necesario tener en cuenta que
esa optimizacion puede provocar un
aumento del contenido de nitrégeno y/o
azufre de los residuos que podria
dificultar su uso como combustible.

La técnica descrita no es aplicable a los procesos
de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. por no
realizarse operaciones donde se produzcan
polimerizaciones indeseadas o la generacion otros
restos sélidos no aprovechables.

b. Minimizacién de la formacion de
residuos de alto punto de ebullicidon en
los sistemas de destilacion.

Técnicas que reducen la temperaturay el
tiempo de permanencia (por ejemplo,

La técnica de destilacion a vacio se realiza
habitualmente en la Planta de Destilacion
Discontinua. De esta forma, con una inferior
aportaciéon de energia calorifica en el horno de
proceso, se obtienen productos de similar calidad
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relleno en lugar de bandejas para reducir
la caida de presién y, por ende, la
temperatura; vacio en lugar de presién
atmosférica para reducir la
temperatura).

Esta técnica solo es aplicable en las
unidades de destilaciéon nuevas o en caso
de mejora importante de una instalacion.

a los obtenidos en un proceso de destilacidén
atmosférico. Ello también redunda en un ahorro
desde el punto de vista energético,y
minimizacion de residuos de alto punto de
ebullicion en los sistemas de destilacion.

Asi mismo, BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. tiene
previsto estudiar la viabilidad técnica y econédmica
para minimizar los residuos de productos de alto
punto de ebullicion (coque) generados en algunos
equipos de la instalacion de destilacion en
continuo.

Técnicas para recuperar materiales para su reutilizacion o reciclado

c. Recuperacion de materiales (por
ejemplo, mediante destilacion, craqueo)
Los materiales (es decir, materias primas,
productos y subproductos) se recuperan
de los residuos mediante aislamiento
(por ejemplo, destilacién) o conversion
(por ejemplo, craqueo
térmico/catalitico, gasificacion,
hidrogenacion).
Esta técnica solo es aplicable si hay

La técnica descrita es plenamente aplicada por
BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. Especificamente,
todos sus procesos secundarios estan destinados
a la produccibn de materiales con
aprovechamiento en el mercado, generando
productos de valor afiadido, en vez de residuos.

demanda de esos materiales
recuperados.

d. Regeneracion de catalizadores y | La técnica descrita no es aplicable a los procesos
adsorbentes. de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. por no utilizar
Regeneracion de catalizadores vy | catalizadores o absorbentes en sus procesos.
adsorbentes, por ejemplo, por

tratamiento térmico o quimico.

Técnicas para recuperacion de energia

e. Utilizacion de los residuos como
combustible.
Algunos residuos organicos, como el
alquitran, pueden utilizarse como
combustible en una unidad de
combustion.

La aplicabilidad de esta técnica puede
verse limitada por la presencia de ciertas
sustancias en los residuos que los vuelve
inadecuados para su utilizacion en una
unidad de combustién y que deben
eliminarse.

Si bien el aprovechamiento energético del propio
alquitran y de algunos de sus destilados era un uso
tradicional en la industria y en el sector de mineria
y canteras, se ha abandonado hace mucho tiempo
por tener los materiales aprovechamientos mas
valiosos y porque, la combustion de éstos genera
aspectos ambientales en forma de emisiones a la
atmésfera, no justificables en ningln caso.

7.4.1.6. Condiciones distintas de las condiciones normales

de funcionamiento.
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MTD18

Para prevenir o reducir las emisiones atmosféricas originadas por fallos de
funcionamiento de los equipos, la MTD consiste en utilizar todas las
técnicas que se indican a continuacion.

Referencia Decisién 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

a) Identificacion de equipos criticos. Los
equipos criticos para la proteccidn del medio
ambiente («equipos criticos») se identifican
sobre la base de una evaluacion de riesgos
(por ejemplo, por medio de un analisis modal
de fallos y efectos).

b) Programa de fiabilidad de equipos criticos.
Programa estructurado para maximizar la
disponibilidad de equipos y su rendimiento,
que incluye procedimientos normalizados de
funcionamiento, un mantenimiento
preventivo (por ejemplo, contra la corrosion),
la monitorizacidn, el registro de incidentes y
mejoras constantes.

c) Sistema de reserva para equipos criticos.
Establecimiento 'y mantenimiento de
sistemas de repuesto, como sistemas de
gases de purga, unidades de reduccidn de
emisiones, etc. Esta técnica no es aplicable si
puede demostrarse que existen equipos
adecuados utilizando la técnica b.

El plan de mantenimiento preventivo desplegado
en BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. cubre
sobradamente las recomendaciones contenidas
en las tres técnicas descritas.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S,A. dispone de un
listado de los equipos criticos y de un plan de
mantenimiento preventivo integrado en el GMAO
de la empresa, que incluye entre otros,
inspecciones  presenciales frecuentes para
posibles fallos de estanqueidad no perceptibles
por otros medios, revisiones por ultrasonidos para
defectos por corrosion, revisiones por métodos
directos e indirectos para posibles obstrucciones
que puedan ser origen de emisiones, revisiones
por analisis de vibraciones de equipos rotativos
criticos, etc...

BILBAINA DE ALQUITRANES, S,A. dentro de su
politica de inversion, ha estado llevando a cabo, y
continua con dicha progresion, sustituyendo
equipos rotativos provistos de junta de
estanqueidad, por otros de arrastre magnético o
sellos mecanicos cuando es viable
tecnoldgicamente.

Asi mismo, donde se requiere optimizar el
mantenimiento, se sustituyen materiales de acero
al carbono por materiales aleados con mayor
resistencia a la corrosion y abrasién.

MTD19

Para prevenir o reducir las emisiones al aire y el agua generadas en
condiciones distintas de las condiciones normales de funcionamiento.

Referencia Decision 2017/2117/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en aplicar medidas en
proporcion con la pertinencia de las liberaciones
potenciales de contaminantes:

i durante las operaciones de arranque y
parada;

i en otras circunstancias (por ejemplo,
trabajos de mantenimiento periddico y
extraordinario y operaciones de
limpieza de las unidades y/o del sistema

Todos los protocolos de funcionamiento de las
instalaciones en condiciones distintas a las
normales (procedimiento de arranque,
procedimiento de parada, parada de emergencia,
etc.) implantados en BILBAINA DE ALQUITRANES,
S.A. incluyen consideraciones especificas
destinadas a minimizar las emisiones, vertidos y la
generacion de residuos, asi como a minimizar la
actividad industrial y operaciones logisticas.
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de tratamiento de los gases residuales),
incluidas las que podrian afectar al
funcionamiento correcto de la
instalacion.

7.4.2. Conclusiones sobre las MTD en la produccion de
olefinas inferiores.

Las conclusiones sobre las MDT20 a MTD23 que se exponen en esta seccion del
documento BREF se refieren a la produccidn de olefinas inferiores utilizando el proceso
de craqueo con vapor y se aplican ademas de las conclusiones generales sobre las MTD
gue se indican en la seccion 1.

Ninguna de las técnicas descritas es aplicable a los procesos desarrollados en BILBAINA
DE ALQUITRANES, S.A.

7.4.3. Conclusiones sobre las MTD en la produccion de
compuestos aromaticos.

Las conclusiones sobre las MTD24 a MTD30 que se exponen en esta seccion se refieren
a la producciéon de benceno, tolueno, orto-, meta- y para-xileno (conocidos como
compuestos aromaticos BTX) y ciclohexano a partir del subproducto de la gasolina de
pirdlisis de los hornos de craqueo con vapor y del reformado/nafta que se produce en
los procesos de reformado catalitico; se aplican ademas de las conclusiones generales
sobre las MTD expuestas en la seccién 1.

Ninguna de las técnicas descritas es aplicable a los procesos desarrollados en BILBAINA
DE ALQUITRANES, S.A.

7.4.4. Conclusiones sobre las MTD en la produccion de
etilbenceno y mondmero de estireno.

Las conclusiones sobre las MTD31 a MTD44 que se exponen en esta seccion se refieren
a la produccion de etilbenceno utilizando el proceso de alquilaciéon catalizado con
zeolita o AICl5; y a la produccion de mondmero de estireno, bien mediante
deshidrogenacion del etilbenceno, bien mediante coproduccion con 6xido de
propileno; estas conclusiones se aplican ademas de las conclusiones generales sobre las
MTD expuestas en la seccion 1.

Ninguna de las técnicas descritas es aplicable a los procesos desarrollados en BILBAINA
DE ALQUITRANES, S.A.
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7.4.5. Conclusiones sobre las MTD en la produccion de
formaldehido.

Las conclusiones sobre las MTD45 a MTD47 expuestas en esta seccion, que se refieren
a la produccion de formaldehido, se aplican ademads de las conclusiones generales sobre
las MTD de la seccion 1.

Ninguna de las técnicas descritas es aplicable a los procesos desarrollados en Bilbaina
de Alquitranes, S.A.

7.4.6. Conclusiones sobre las MTD en la produccion de
oxido de etileno y etilenglicoles.

Las conclusiones sobre las MTD48 a MTD55 expuestas en esta seccidn, referidas a la
produccién de oxido de etileno y etilenglicoles, se aplican ademas de las conclusiones
generales sobre las MTD de la seccién 1.

Ninguna de las técnicas descritas es aplicable a los procesos desarrollados en BILBAINA
DE ALQUITRANES, S.A.

7.4.7. Conclusiones sobre las MTD en la produccion de
fenol a partir de cumeno.

Las conclusiones sobre las MTD56 a MTD60 que se exponen en esta seccidn se refieren
a la produccién de fenol a partir de cumeno y se aplican ademas de las conclusiones
generales sobre las MTD que se indican en la seccién 1.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. tiene una fraccion de aceite rica en fenol que se utiliza
como fraccién intermedia para otros usos distintos a la produccién de fenol.

7.4.8. Conclusiones sobre las MTD en la produccion de
etanolaminas.

Las conclusiones sobre las MTD61 a MTD63 que se exponen en esta seccion se refieren
a la produccion de etanolaminas y se aplican ademas de las conclusiones generales
sobre las MTD que se indican en la seccion 1.

Ninguna de las técnicas descritas es aplicable a los procesos desarrollados en BILBAINA
DE ALQUITRANES, S.A.
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7.4.9. Conclusiones sobre las MTD en la produccion de
diisocianato de tolueno (TDI) y de diisocianato de
difenilmetano (MDI).

Las conclusiones sobre las MTD64 a MTD74 que se exponen en esta seccion se refieren
a la produccion de dinitrotolueno (DNT) a partir de tolueno, toluenodiamina (TDA) a
partir de DNT, TDI a partir de TDA, metilendifenildiamina (MDA) a partir de anilinay
MDI a partir de MDA vy se aplican ademas de las conclusiones generales sobre las MTD
expuestas en la seccién 1.

Ninguna de las técnicas descritas es aplicable a los procesos desarrollados en BILBAINA
DE ALQUITRANES, S.A.

7.4.10. Conclusiones sobre las MTD en la produccidn de
dicloruro de etileno (EDC) y cloruro de vinilo monémero

(VCM).

Las conclusiones entre la MTD75 y la MTD85 expuestas en esta seccidn, destinadas a los
procesos de produccion de la produccion de dicloruro de etileno (EDC) y cloruro de
vinilo monémero (VCM), se aplican ademas de las conclusiones generales sobre las MTD
de la seccion 1.

Ninguna de las técnicas descritas es aplicable a los procesos desarrollados en BILBAINA
DE ALQUITRANES, S.A.

7.4.11. Conclusiones sobre las MTD en la produccidn de
peroxido de hidrogeno.

Las conclusiones entre la MTD86 y la MTD90 expuestas en esta seccidn, destinadas a los
procesos de produccion de la produccién de perdxido de hidrégeno se aplican ademas
de las conclusiones generales sobre las MTD de la seccién 1.

Ninguna de las técnicas descritas es aplicable a los procesos desarrollados en BILBAINA
DE ALQUITRANES, S.A.

8. CONCLUSIONES SOBRE LAS MEJORES TECNICAS
DISPONIBLES (MTD) PARA LOS SISTEMAS COMUNES DE
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TRATAMIENTO Y GESTION DE AGUAS Y GASES
RESIDUALES EN EL SECTOR QUIMICO.

8.1. Introduccion.

Como ya se ha detallado en el andlisis de las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) en la
industria quimica organica de gran volumen de produccién, las disposiciones europeas
y la normativa estatal de trasposicion, son aquellas la referencia para el establecimiento
de las condiciones de las Autorizaciones Ambientales Integradas y las autoridades
competentes que deben fijar valores limite de emisidn a las instalaciones, garantizando,
asi mismo, que, en condiciones normales de funcionamiento, las emisiones no superen
dichos niveles garantizando el objetivo esencial de la regulacién: garantizar un elevado
nivel de proteccién del medio ambiente y la competitividad y sostenibilidad de las
industrias afectadas.

Como se explicaba también, esta premisa de partida sencilla de formular, es de muy
dificil de llevar a la practica si los procesos que se desarrollan en una instalacién no se
encuentran descritos en los documentos de referencia (BREF) aplicables y las
comparaciones y referencias se vuelven mucho mas inciertas.

Si bien, por cercania, el documento BREF de fabricacién de quimica orgdnica “Reference
Document on Best Available Techniques for Large Volume Organic Chemicals” (LVOC) se
ha considerado el principal de la actividad, a los efectos del articulo 26.2 del RDL 1/2016,
IPPC, la imposibilidad de realizar comparaciones directas lo convierten en un referencia
un tanto lejana, algo que, de por si, es propio de la comparacion con documentos
trasversales como el que se desarrolla en el capitulo presente con el BREF de MTDs para
los sistemas comunes de tratamiento y gestidon de aguas y gases residuales en el sector
quimico, “Common Waste Water and Waste Gas Treatment/Management Systems in
the Chemical Sector” (CWW).

8.2. Ambito de aplicacién.

El documento BREF de MTDs para los sistemas comunes de tratamiento y gestion de
aguas y gases residuales en el sector quimico, “Common Waste Water and Waste Gas
Treatment/Management Systems in the Chemical Sector” (CWW) se refiere a las
actividades especificadas en el anexo 1, secciones 4 (Industria quimica) y 6.11
(Tratamiento independiente de aguas residuales), de la Directiva 2010/75/UE.

Contiene referencias especificas a las MTD que abarcan los procesos y practicas de
gestion de:
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— los sistemas de gestiéon ambiental,

— el ahorro de agua,

— la gestién, recogida y tratamiento de aguas residuales,

— la gestién de residuos,

— el tratamiento de lodos de aguas residuales, con excepcién de la incineracién,
— la gestidn, recogida y tratamiento de gases residuales,

— la combustion en antorcha,

— las emisiones difusas de compuestos organicos volatiles (COV) a la atmdsfera,
— las emisiones de olores,

— las emisiones sonoras.

8.3. Generalidades

Las técnicas enumeradas y descritas en las en el BREF analizado en el presente capitulo
no son prescriptivas ni exhaustivas y, conforme a las disposiciones de la Unidn Europea,
pueden utilizarse otras técnicas que garanticen un nivel de proteccion ambiental

equivalente.

8.4. Comparacion.

8.4.1. Sistemas de gestion ambiental.

MTD1

Para mejorar el desempeno ambiental general, la MTD consiste en
implantar y cumplir un sistema de gestion ambiental (SGA) que incorpore
todas las caracteristicas siguientes:

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

i. obtener el compromiso de los drganos de
direccidn, incluida la alta direccion,

ii. definir una politica ambiental que promueva
la mejora continua de la instalacion por parte
de los 6rganos de direccion,

iii. planificar y establecer los procedimientos,
objetivos 'y metas necesarios, en
coordinacidn con la planificacion financiera y
las inversiones,

iv. aplicar los procedimientos,
atencién especialmente a:

a)la organizacién y
responsabilidades;

prestando

la asignacion de

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. ha certificado sus
procesos productivos y de gestién conforme a la
norma de referencia UNE-EN-ISO- 14.001:2015,
Sistemas de gestion ambiental. Requisitos con
orientacion para su uso.

El sistema, auditado anualmente por la entidad
externa Bureau Veritas, fue originalmente
emitido a 8 de octubre de 2010, en su certificado
actual se encuentra vigente hasta 8 de octubre de
2022.

El sistema de gestidn ambiental certificado abarca
todos los aspectos de incidencia significativa
sobre el medio ambiente de las instalaciones,

b)la contratacién, la formacién, la | incluyendo los aspectos sefialados por |la
concienciacion y las competencias | referencia de MTD.
profesionales;
c¢) la comunicacion;
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d)la participacion de los empleados;

e)la documentacion;

f) el control eficaz de los procesos;

g) los programas de mantenimiento;

h)la preparacion y la capacidad de reaccion
para hacer frente a emergencias;

i) la garantia del cumplimiento de Ia
legislacion ambiental,

v. comprobar los resultados y adoptar medidas
correctoras, haciendo especial hincapié en lo
siguiente:

a) el control y la medicidn (véase también el
Informe de referencia sobre la vigilancia
de las emisiones a la atmésfera y al agua
procedentes de instalaciones DEl —
ROM);

b)las medidas correctoras y preventivas;

c) el mantenimiento de registros;

d)la auditoria externa o interna
independiente (si es posible) para
determinar si el SGA se ajusta o no a las
disposiciones previstas, y si se ha
aplicado y mantenido correctamente,

vi. establecer la revisidn del SGA por parte de la
alta direccién para comprobar que el sistema
siga siendo oportuno, adecuado y eficaz,

vii. seguir el desarrollo de tecnologias mas
limpias.

viii. considerar, tanto en la fase de disefio de una
planta nueva como durante toda su vida util,
las repercusiones ambientales del cierre final
de la instalacion,

ix. realizar de forma periddica evaluaciones
comparativas con el resto del sector,

X. plan de gestion de residuos (véase la MTD
13).

specificamente para las actividades del sector
qguimico, la MTD consiste en incorporar en el SGM
los elementos siguientes:

xi. en instalaciones/emplazamientos de varios
operadores, establecer un convenio que
determine las funciones, las
responsabilidades y la coordinaciéon de los
procedimientos operativos de cada operador
de una planta con el fin de mejorar la
cooperacion entre los distintos operadores,

xii. elaborar inventarios de efluentes de aguas y
gases residuales (véase la MTD 2).

xiii. En algunos casos, los elementos siguientes

forman parte del SGM:

xiv. plan de gestion de olores (véase la MTD 20),
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| XV.

plan de gestidn de ruidos (véase la MTD 22). |

MTD2

siguientes:

Para facilitar la reduccién de las emisiones al agua y a la atmdsfera y la
reduccion del uso del agua, la MTD consiste en establecer y mantener un
inventario de flujos de aguas y gases residuales, como parte del sistema de
gestiéon ambiental (véase la MTD 1), que incluya todos los elementos

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

i informaciéon sobre los procesos de
produccion de sustancias, en particular:
a) ecuaciones de las reacciones

quimicas, que muestren también los
productos secundarios;

b) diagramas simplificados de flujo de
proceso con el origen de las
emisiones;

c) descripciones de técnicas integradas
en el proceso y tratamiento de
gases/aguas residuales en origen,
incluidos sus resultados,

ii. informacién, tan completa como sea
posible, sobre las caracteristicas de los
flujos de aguas residuales, como:

a) valores medios y variabilidad de
caudal, pH, temperatura vy
conductividad;

b) concentracién y valores de carga
medios de los
contaminantes/parametros
pertinentes y su variabilidad (por

ejemplo, DQO/COT, especies
nitrogenadas, fdsforo, metales,
sales, compuestos orgdnicos

especificos);

c) datos sobre bioeliminabilidad (por
ejemplo, DBO, relacion DBO/DQO,
prueba Zahn-Wellens, potencial de
inhibicion bioldgica (por ejemplo,
nitrificacién),

iii. informacién, tan completa como sea
posible, sobre las caracteristicas de los
flujos de aguas residuales, como:

a) valores medios y variabilidad de
caudal y temperatura;

b) concentracion y valores de carga
medios de los contaminantes/
parametros pertinentes y su
variabilidad (por ejemplo, COV, CO,
NOx, SOx, cloro, cloruro de
hidrégeno);

En su sistema de gestion certificado conforme a
norma UNE-EN ISO 14.001, BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. ha incluido la informacion
pertinente de sus procesos de produccion,
diagramas de flujo tanto de los procesos, como
del origen de las emisiones.

En el caso particular de las emisiones procedentes
del equipo de la instalacién de oxidacion térmica
para el tratamiento de los gases residuales de la
actividad, existe una monitorizacion y control de
las mismas. Por otra parte, tal como describe el
sistema de gestion ambiental de BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. se realiza un seguimiento y
control de las caracteristicas de las aguas
residuales segun el Consorcio de Aguas de Bilbao
Bizkaia.
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c) inflamabilidad, limites superior e
inferior de explosividad, reactividad;

d) presencia de otras sustancias que
puedan afectar a los sistemas de
tratamiento de gases residuales o a
la seguridad de la planta (por
ejemplo, oxigeno, nitrégeno, vapor
de agua, particulas).

8.4.2. Control

MTD3

Respecto a las emisiones al agua relevantes, identificadas en el inventario
de flujos de aguas residuales (véase la MTD 2),

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicaciéon general)

La MTD consiste en controlar los principales
parametros del proceso (incluido el control
continuo del caudal de aguas residuales, el pH y la
temperatura) en lugares clave (por ejemplo,
entrada al tratamiento previo y entrada al
tratamiento final)

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. controla los
pardmetros pertinentes de todo su proceso para
el buen funcionamiento de la planta de aguas
residuales de proceso, lo que incluye el control
continuo del pH, conductividad, red-ox y caudal
de las aguas residuales en las diferentes cubas del
proceso de depuracion.

MTD4

Respecto al control de los vertidos de agua,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en controlar las emisiones al agua
de conformidad con las normas EN, al menos con
la frecuencia minima que se indica a continuacion.
Sino se dispone de normas EN, la MTD consiste en
aplicar las normas ISO u otras normas nacionales
o internacionales que garanticen la obtencién de
datos de calidad cientifica equivalente.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. controla los
pardmetros de sus vertidos de agua conforme a la
disposiciones, parametros y frecuencias exigidos
por el Consorcio de Aguas Bilbao Bizkaia.

MTD5

La MTD consiste en controlar periddicamente las emisiones difusas de COV
a la atmodsfera procedentes de fuentes pertinentes mediante una
combinacidn adecuada de las técnicas | — lll o, cuando se trate de grandes
cantidades de COV, todas las técnicas | — IlI

Referencia Decision 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

Método de aspiracion (por ejemplo, con
instrumentos portatiles de acuerdo con la
norma EN 15446) asociados con curvas de
correlacion para los equipos principales.

Las emisiones difusas de gases y vapores
procedentes de los procesos de carga y descarga
de materias primas y productos estan controladas
y confinadas mediante la utilizacion de brazos de

AVEQ-KIMIKA Gran Via, 50 - 52 48011 BILBAO. Tel: 944.002.800 Email: info@aveqg-kimika.es

52 de 66



http://www.aveq-kimika.es/
mailto:info@aveq-kimika.es

F&

BILBAINA DE ALQUITRANES

II.  Métodos de obtencidn de imagenes dpticas
de los gases.

lll.  Calculo de emisiones basado en factores de
emisiones validados periddicamente (por
ejemplo, una vez cada dos afios) por
mediciones.

carga cerrados que permiten la captacién de gases
y conducirlos a través de tuberia hasta la planta
de tratamiento de gases (oxidador térmico).

Por otra parte, en relacion a la identificacién de
emisiones fugitivas y difusas provenientes de
equipos y componentes, dentro del sistema de
gestion ambiental de BILBAINA DE ALQUITRANES,
S.A. se ha establecido un procedimiento de
control peridédico de las plantas en el cual se
incluye una revisién en cada turno de produccidn
de 8 h, todos los dias del afio, que incluye entre
otras tareas la identificacion de posibles fuentes
de olor y de su impacto. Asi mismo, dentro del
programa de mantenimiento preventivo de las
plantas se establece una frecuencia mensual de
inspeccion y olfatometria de las instalaciones por
parte del Departamento de Mantenimiento para
detectar cualquier posible anomalia o puntos de
mejora. En estas revisiones e inspecciones se
detecta por olfatometria cualquier potencial fuga

de nuestros productos.

MTD6

La MTD consiste en controlar periddicamente las emisiones de olores
procedentes de las fuentes pertinentes de conformidad con las normas EN.

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

Puede realizarse un seguimiento de las emisiones
mediante olfatometria dindmica de conformidad
con lanorma EN 13725. El control de las emisiones
puede completarse mediante una medicién/
estimacidén de la exposicion a los olores o una
estimacion de su impacto, si bien, el propio
documento BREF indica que la aplicabilidad de
esta técnica se limita a los casos en que cabe
esperar o se confirman molestias por malos
olores.

Dentro del sistema de gestion ambiental de
BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. se ha establecido
un procedimiento de control periddico de las
plantas en el cual se incluye una revision en cada
turno de produccion de 8 h, todos los dias del afio,
que incluye entre otras tareas la identificacion de
posibles fuentes de olor y de su impacto.

Asi  mismo, dentro del programa de
mantenimiento preventivo de las plantas se
establece una frecuencia mensual de inspeccion y
olfatometria de las instalaciones por parte del
Departamento de Mantenimiento para detectar
cualquier posible anomalia o puntos de mejora.

8.4.3. Emisiones al agua
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8.4.3.1. Consumo de agua y generacion de aguas

residuales

MTD?7

Para reducir el consumo de agua y la generacion de aguas residuales,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacién general)

La MTD consiste en reducir el volumen y/o la
carga contaminante de los flujos de aguas
residuales, fomentar la reutilizacién de aguas
residuales en el proceso de produccién y
recuperar y reutilizar las materias primas.

La MTD referida consiste en  tres
recomendaciones genéricas y que son parte de
una gestion integral de cualquier actividad
industrial. BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. dentro
de su politica de gestién medioambiental tiene
estas practicas integradas en su gestion, buscando
un equilibrio entre el consumo de agua y su
calidad para evitar un impacto negativo en los
procesos. BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A., con el
objeto de minimizar las purgas y vertido de aguas,
tiene instalado en las torres de refrigeracidon
sistemas de control automatico de la salinidad y
concentracion de las sales en las aguas. Asi
mismo, en el proceso de produccion de vapor se
reutilizan todos los condensados minimizando el
consumo de agua en la propia generacion de
vapor y reduciendo el volumen de agua residual
que provendria de dichos condensados de vapor.

8.4.3.2. Recogida y separacion de aguas residuales

MTD8

emisiones al agua,

Para evitar la contaminacién de aguas no contaminadas y reducir las

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en separar los flujos de aguas
residuales no contaminadas de los flujos de aguas
residuales que requieren tratamiento.

La instalaciéon estd equipada con redes de
captacidn y tratamiento de aguas separadas.

MTD9

Para evitar las emisiones incontroladas al agua,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

la MTD consiste en prever una capacidad de
almacenamiento tampdn adecuada para las aguas
residuales generadas en condiciones distintas de
las condiciones normales de funcionamiento,
sobre la base de una evaluacion del riesgo

Los protocolos implantados por BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. para “condiciones distintas de
las condiciones normales de funcionamiento”,
ademas de procedimientos de arranque, paraday
parada de emergencia, asi como los escenarios
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(teniendo en cuenta, por ejemplo, el tipo de
contaminante, los efectos en tratamientos
posteriores y en el medio receptor) y adoptar
otras medidas adecuadas (por ejemplo, control,
tratamiento, reutilizacion).

previstos en su Plan de Autoproteccién, prevén la
retencion de excesos de aguas que pudieran
generarse en el transcurso de aquellos,
incluyendo la posibilidad de que, desde el
depdsito de homogeneizacion de aguas residuales
de proceso, mediante bombeo, se pueden
trasferir dichas aguas a los depdsitos de
almacenamiento de alquitran contiguos a la
instalacion que actuarian como depdsitos de
almacenamiento tampdn. Este proceso y las
posibles consecuencias que pudieran originarse,
asi como una valoracion monetaria de los dafios,
se incluyen en el Andlisis de Riesgos
Medioambientales anteriormente mencionado.

Adicionalmente, la planta de tratamiento de
aguas pluviales dispone de un grupo de bombeo
para el envio de las aguas pluviales al tanque de
almacenamiento de aguas residuales de proceso
en caso de presentar una carga contaminante
superior a la permitida en el Permiso de Vertido
del Consorcio de Aguas de Bilbao Bizkaia.

8.4.3.3. Tratamiento de aguas residuales

MTD10

Para reducir las emisiones al agua,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en utilizar una estrategia
integrada de gestidon y tratamiento de aguas
residuales que incluya una combinacion adecuada
de las técnicas, en el orden de prioridad que figura
a continuacion:

a) Técnicas integradas en el proceso.
Técnicas para evitar o reducir la
generacion de contaminantes del agua.

b) Recuperacion de contaminantes en
origen.  Técnicas para  recuperar
contaminantes antes de su descarga al
sistema de recogida de aguas residuales.

c) Pretratamiento de las aguas residuales.
Técnicas para reducir contaminantes
antes del tratamiento final de las aguas
residuales El pretratamiento puede
efectuarse en origen o en flujos
combinados.

Aunque con algunas limitacién, por ejemplo, la
escasa capacidad de exigencia frente a sus
proveedores para reducir en contenido de agua
presente en la materia prima, BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. trabaja en reducir el agua
consumida en proceso, limitando al minimo
posible el uso de vapor.

Las aguas de los condensados de las diferentes
partes del proceso, asi como las aguas de proceso
procedentes de la destilacion fraccionada de
alquitran (agua del deshidratador que contiene el
propio alquitran y agua del vapor introducido en
las columnas de destilacion stripping), en caso
necesario, son sometidas a un proceso de
pretratamiento consistente en un stripping
adicional, y posteriormente son enviadas a la
planta de tratamiento de aguas de proceso que
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d) Tratamiento final de las aguas residuales.
Tratamiento final de las aguas residuales
mediante, por ejemplo, tratamiento
preliminar y primario, tratamiento
bioldgico, técnicas de eliminacion de
nitrogeno, de fésforo y/o de sélidos
finales antes de su descarga a una masa
de agua receptora.

trabaja en régimen semicontinuo y de forma
automatica.

La planta de tratamiento principal, consistente en
sucesivos procesos de flotacion, oxidacion, una
segunda oxidacidn, decantacién, retirada de
sélidos, control final de pH para su correccidén en
caso necesario y entrega final a la red del
Consorcio de Aguas Bilbao Bizkaia donde,
finalmente, es sometido a un tratamiento
bioldgico antes de su vertido al medio.

MTD11

Para reducir las emisiones al agua,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en pretratar las aguas residuales
que contienen contaminantes que no pueden
eliminarse adecuadamente durante el
tratamiento final de las aguas residuales por
medio de técnicas apropiadas.

El pretratamiento de aguas residuales se lleva a
cabo como parte de una estrategia integrada de
gestion y tratamiento de aguas residuales (véase
la MTD 10) y, en general, es necesario:

— proteger la depuradora final (por ejemplo,
proteccién de la depuradora bioldgica contra
compuestos inhibidores o tdxicos),

— eliminar compuestos que no se reducen de
manera suficiente durante su tratamiento
final (por ejemplo, compuestos toxicos,
compuestos organicos no
biodegradables/poco biodegradables,
compuestos  orgdnicos  presentes  en
concentraciones elevadas o metales durante
el tratamiento bioldgico),

— eliminar compuestos que, de otro modo, se
escapan a la atmodsfera procedentes del
sistema de recogida o durante su tratamiento
final (por ejemplo, compuestos organicos
halogenados volatiles, benceno),

— eliminar compuestos que tienen otros efectos
negativos (por ejemplo, corrosiéon de los
equipos; reaccion no deseada con otras
sustancias; contaminacion de los lodos de
aguas residuales).

En general, el pretratamiento se lleva a cabo lo
mas cerca posible de la fuente a fin de evitar la

Como se ha explicado en la MTD anterior, las
aguas de proceso son, en realidad, pre-tratadas en
las instalaciones de Bilbaina de Alquitranes hasta
cumplir los parametros de admision del Consorcio
de Aguas Bilbao Bizkaia para, precisamente,
proteger la depuradora final de la entidad publica,
eliminar compuestos de dificil tratamiento en la
EDAR final, eliminar compuestos volatiles y
reducir el impacto negativo que las caracteristicas
y compuestos del vertido pudieran producir en las
conducciones y sistemas de tratamiento.
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dilucién, en particular de metales. A veces, los
flujos de aguas residuales con caracteristicas
apropiadas pueden separarse y recogerse a fin de
someterse a un pretratamiento combinado

especifico.

MTD12

Para reducir las emisiones al agua,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacién general)

La MTD consiste en utilizar una combinacién
adecuada de las técnicas de tratamiento final de
aguas residuales.

Como se ha explicado previamente, el ciclo
completo de tratamiento de aguas de BILBAINA
DE ALQUITRANES, S.A. no termina en sus propias
instalaciones pues, antes de su vertido al medio
natural, es sometida a tratamientos adicionales
en las instalaciones del Consorcio de Aguas de
Bilbao Bizkaia.

Tratamiento preliminar y primario

a) Homogeneizacion, aplicable a todos los

contaminantes

b) Neutralizacién de acidos, alcalis
c) Separacion fisica, por ejemplo, cribas,
tamices, desarenadores, desengrasadores,

tanques de sedimentacién primaria, técnicas
adecuadas para la retirada de sdlidos en
suspension o aceites y grasas.

Las tres técnicas descritas estan incluidas en el
proceso aplicado por BILBAINA DE ALQUITRANES,
S.A. a sus aguas de proceso.

Tratamiento bioldgico (tratam

iento secundario), por ejemplo

d) Proceso de lodos activos.

e) Biorreactor de membrana

Ambos aplicables para la eliminacién de
compuestos organicos biodegradables.

Las técnicas descritas forman parte de los
procesos de tratamiento de la EDAR del Consorcio
de Aguas.

Eliminacion de nitrégeno

f) Nitrificacion/desnitrificacién para reducir los
contenidos en nitrégeno total y amoniaco.
Se trata de un proceso en dos etapas que
suele estar integrado en las depuradoras
bioldgicas. La primera etapa es la nitrificacion
aerobia en la que los microorganismos
oxidan amonio (NH4 +) a nitrito intermedio
(NO2 -), que, a continuacion, se oxida a
nitrato (NO3 -). En la etapa siguiente de
desnitrificacion anodxica, los microorganismos
reducen quimicamente el nitrato a nitrégeno

Las técnicas descritas forman parte de los
procesos de tratamiento de la EDAR del Consorcio
de Aguas.

gaseonso.

Eliminacion de fésforo

Precipitacion quimica. Consiste en Ia
conversion de contaminantes disueltos en un
compuesto insoluble afadiendo precipitantes

Si bien el fésforo no es uno de los contaminantes
tipicos de los procesos de la industria
carboquimica, el proceso automatizado de

guimicos. Los precipitados sélidos formados

tratamiento de aguas de proceso, previo a su
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se separan posteriormente por
sedimentacion, flotacidn con aire o filtracion.
En caso necesario, esta etapa puede ir seguida
de microfiltraciéon o ultrafiltracion. Para la
precipitacion del fésforo se utilizan iones
metalicos polivalentes (p. €j., calcio, aluminio,
hierro).

emisién a la red del Consorcio de Aguas, de
floculacién con adicion de cloruro de hierro (ll),
produce la eliminacién de este elemento en sus
diferentes formas.

Eliminacion final de los sélidos

Las técnicas adecuadas para eliminar sélidos en

suspension

h) Coagulacion y floculacidén, que se utilizan para
separar los sélidos en suspension de las aguas
residuales y a menudo se realizan en etapas
sucesivas. La coagulacion se efectua
afiadiendo coagulantes de cargas opuestas a
las de los sdélidos en suspension. La floculacién
se lleva a cabo afiadiendo polimeros, de
manera que las colisiones de particulas de
microfléculos provoquen su aglomeracion y
produzcan fléculos de mayor tamafio.

i) Sedimentacion, consistente en la separacion
de particulas y materias en suspension
mediante precipitacion gravitacional.

j) Filtracion, que consiste en la separacién de los
solidos presentes en las aguas residuales
haciéndolas pasar por un medio poroso, por
ejemplo filtracién con arena, microfiltracion y
ultrafiltracion. (por ejemplo, filtracion con
arena, microfiltracion, ultrafiltracion)

k) Flotacién, que se aplica mediante Ila
separacién de particulas sdlidas o liquidas
presentes en las aguas residuales mediante su
adhesién a finas burbujas de gas,
normalmente aire. Las particulas flotantes se
acumulan en la superficie del agua y se
recogen con skimmers (espumaderas).

Las técnicas de coagulacion y sedimentacion
descritas estan incluidas en el proceso aplicado
por BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. a sus aguas
de proceso.

8.4.3.4. Niveles de emisiones asociados a las MTD para las

emisiones al agua.

Los niveles de emision asociados a las MTD (NEA-MTD) para las emisiones al agua
presentados en los cuadros 1, 2 y 3 del apartado 3.4 del BREF se aplican Unicamente a
las emisiones directas que van a una masa de agua receptora y, por lo tanto, no son
aplicables a los vertidos de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. que Unicamente vierte a la

red de la red de tratamiento publica.

8.4.4. Residuos.
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MTD13

Para evitar la generacién o, cuando esto no sea posible, reducir la cantidad
de residuos que van a enviarse para su eliminacién,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en establecer y aplicar, en el
marco del sistema de gestion ambiental (véase la
MTD 1), un plan de gestion de residuos que, por
orden de prioridad, garantice que los residuos se
eviten, se preparen para su reutilizacion, se
reciclen o se recuperen por otros medios.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A., ademds de
contar con un sistema de gestion ambiental
certificado que, como se ha explicado, cumple con
las premisas marcadas por la MTD1 del BREF,
cuenta con un plan especifico de minimizacién de
residuos que se basa en la prelacidn Reduccidn,
Reutilizacién, Reciclaje, Valorizacion Y,
finalmente, Eliminacion.

MTD14

ambiental,

Para reducir el volumen de lodos de aguas residuales que exigen un
tratamiento ulterior o la eliminacidén y para reducir su posible impacto

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en utilizar una o varias de las

técnicas descritas a continuacion:

a) Acondicionamiento quimico (es decir, adicidn
de  coagulantes o floculantes) o
acondicionamiento  térmico (es decir,
calentamiento) para mejorar las condiciones
durante el espesamiento/deshidrataciéon de
lodos.

b) Espesamiento y deshidratacion. El
espesamiento puede realizarse mediante
sedimentacion, centrifugacion, flotacion,
cintas de gravedad o tambores rotativos. La
deshidratacion puede realizarse mediante
filtro prensa de cinta o de placas.

c) Estabilizacion de lodos que incluye
tratamiento quimico, tratamiento térmico,
digestidn aerdbica o anaerdbica.

d) Secado mediante contacto directo o indirecto
con una fuente de calor. No aplicable a los
casos en que no se disponga de calor residual
o este no pueda utilizarse.

La cantidad de lodos de aguas residuales “torta
depuradora” que gestiona BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. es histdricamente minima.,
siendo inferior a 120 kg/afio durante los dltimos 5
anos. Debido a estas bajas cantidades no se
considera econdmicamente viable la aplicacién
de las técnicas descritas.

8.4.5. Emisiones al aire.

8.4.5.1. Recogida de gases residuales.

MTD15

emisiones a la atmosfera,

Con el fin de facilitar la recuperacion de los compuestos y la reduccion de
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Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacién general)

La MTD consiste en confinar las fuentes de
emisién y en tratar las emisiones, en la medida de
lo posible, aunque su aplicabilidad puede verse
limitada por cuestiones relativas a la operatividad
(acceso a los equipos), la seguridad (evitar
concentraciones proximas al limite inferior de
inflamabilidad) y la salud (cuando el operador
tiene que acceder al recinto).

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. dentro de su
politica de gestidn medioambiental llevo a cabo el
confinamiento y captacion de todas las posibles
fuentes de emisién (brazos de carga, tanques de
proceso y plantas de proceso), las posibles
emisiones fueron conducidas a la planta de
oxidacion térmica.

8.4.5.2. Tratamiento de gases residuales.

MTD16

Para reducir las emisiones al aire,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en utilizar una estrategia
integrada de gestion y tratamiento de gases
residuales que incluya técnicas de tratamiento de
gases residuales integradas en el proceso.

La estrategia integrada de gestidon y tratamiento
de gases residuales se basa en el inventario de
flujos de gases residuales (véase la MTD 2), dando
prioridad a las técnicas integradas en el proceso.

Las instalaciones productivas de BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. estan disefiadas para
minimizar las emisiones de compuestos volatiles
de sus productos.

Todos los gases residuales procedentes de las
captaciones fueron conducidos a un tratamiento
final de linea consistente en una oxidacion
térmica en condiciones controladas para
minimizar las emisiones al aire.

8.4.5.3. Combustidn en antorcha.

MTD17

Para evitar las emisiones al aire de las antorchas,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en utilizar la combustidon en
antorcha soélo por motivos de seguridad o en
condiciones operativas no rutinarias (por ejemplo,
puesta en marcha o parada), mediante una o
varias de las técnicas descritas a continuacién:

a) Disefio correcto de la planta, que debe prever
un sistema de recuperacion de gases con
capacidad suficiente y la utilizacion de
valvulas de seguridad de alta integridad. En
general, aplicable a las nuevas plantas. Los
sistemas de recuperacion de gases pueden
afadirse posteriormente a las plantas
existentes.

b) Gestion de la planta para ajustar el balance
del sistema de gas combustible y de utilizar
un control avanzado del proceso.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. no cuenta en sus
instalaciones con una antorcha como tal, pues las
funciones de dicha técnica como equipo de
seguridad, al que se conducen los gases en
situaciones no rutinarias (puesta en marcha o
parada de plantas), se lleva a cabo en el propio
oxidador térmico instalado cuyo disefio vy
funcionamiento es capaz de gestionar los gases
residuales sin provocar emisiones por encima de
los valores limite de emision. Por lo tanto, la MTD
no es aplicable.
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MTD18

inevitable,

Para reducir las emisiones atmosféricas de las antorchas cuando su uso sea

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en utilizar las técnicas de diseiio
correcto de los dispositivos de combustion en
antorchay el adecuado control y registro de datos
en el marco de la gestidon de las antorchas

Como vya se ha sefialado, BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. no cuenta en sus instalaciones
con una antorcha como tal, pues las funciones de
dicha técnica como equipo de seguridad, al que se
conducen los gases en situaciones no rutinarias
(puesta en marcha o parada de plantas), se lleva a
cabo en el propio oxidador térmico instalado,
cuyo disefio y funcionamiento es capaz de
gestionar los gases residuales sin provocar
emisiones por encima de los valores limite de
emisidn, siendo, por lo tanto, no aplicable la MTD
a sus procesos.

8.4.5.4. Emisiones difusas de COV.

MTD19

continuacion.

Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones difusas de COV
a la atmoésfera, la MTD consiste en utilizar varias de las técnicas descritas a

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en utilizar varias de las técnicas
descritas a continuacion.

Técnicas relacionadas con el diseio de la planta

a) Limitar el nimero de fuentes de emision
potenciales

b) Maximizar las caracteristicas de
confinamiento inherentes al proceso

c) Seleccionar equipos de alta integridad que
incluyen, entre otros:

— wvalvulas con doble junta de
estanqueidad,

— bombas, compresores o agitadores
magnéticos,

— bombas, compresores o agitadores

provistos de precintos mecdanicos en
lugar de juntas de estanqueidad,

— juntas de integridad elevada (tales como
las espirometalicas o las juntas de anillo)
para aplicaciones criticas,

Todas las técnicas descritas estan integradas en la
gestion de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. y en
particular en el proceso PR-06: INGENIERIA DE
PLANTA, y en la gestion del mantenimiento
asistido por ordenador.

Se ha limitado el numero de fuentes de emisién
difusa, al ser todas ellas conducidas al equipo de
oxidacién térmica para su tratamiento.

Se ha maximizado el confinamiento del proceso
desde el mismo disefio de los equipos.

Las especificaciones propias de equipos de alta
integridad se tienen en cuenta tanto en el proceso
de disefio de la planta como en los programas de
mantenimiento preventivo y correctivo.
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d)

equipos resistentes a la corrosion.

Facilitar las actividades de mantenimiento
garantizando el acceso a equipos
potencialmente poco estancos

Técnicas relacionadas con la construccion, montaje y puesta en servicio de la
planta/equipos

Garantizar procedimientos exhaustivos y bien
definidos para la construccion y el montaje de
la planta/equipos. Se trata de utilizar la
tension de la junta de estanqueidad prevista
para el montaje de uniones embridadas que,
basicamente, consiste en la instalacion de
juntas de estanqueidad de alta calidad
certificada, por ejemplo de acuerdo con la
norma UNE-EN 13.555, el calculo de la carga
mas elevada posible en los pernos, por
ejemplo con arreglo alanorma UNE-EN 1591-
1, la obtencion de un equipo de montaje de
bridas cualificado y la supervisién del par de
torsién de los pernos por personal, asi mismo,
cualificado.

de
la
los

Garantizar procedimientos robustos
puesta en servicio y traspaso de
planta/equipos en consonancia con
requisitos de disefio

Las técnicas descritas estan incluidas en los
procedimientos de disefio, compra e instalacién ¥
de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. definidos en
el proceso PR-06: INGENIERIA DE PLANTA.

Técnicas relacionadas con el

funcionamiento de la planta

h)

Garantizar el buen mantenimiento y la
sustitucion oportuna de los equipos

Utilizar un programa de deteccidn de fugas y
reparacién (LIDAR) basado en el riesgo. Se
trata de un enfoque estructurado para
reducir las emisiones fugitivas de COV
mediante la deteccidon y posterior reparacion
o sustitucion de los componentes con
pérdidas. La deteccién de fugas se realiza
actualmente mediante los métodos de
aspiracién (descrito en UNE-EN 15446:2008
Emisiones fugitivas y difusas comunes en los
sectores industriales. Medida de las emisiones
fugitivas de vapores generados en las fugas
de equipos y tuberias) y de obtencién de
imagenes dpticas de los gases.

En la medida en que sea razonable, evitar las
emisiones difusas de COV, recogerlas en
origen y tratarlas

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. garantiza el buen
mantenimiento y sustitucion oportuna de los
equipos mediante un plan de mantenimiento
correctivo y preventivo integrado en el GMAO de
la empresa, donde se definen los tipos de
mantenimiento y frecuencia segln el tipo de
equipo vy criticidad del mismo. Asi mismo,
BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. dentro de su
politica de gestién ambiental y minimizacion de
emisiones ha procedido a lo largo de los afios a
incorporar equipos de alta integridad en sus
instalaciones.
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8.4.5.5. Emisiones de olor.

MTD20

Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones de olores,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

la MTD consiste en establecer, aplicar y revisar
periddicamente un plan de gestion de olores,
como parte del sistema de gestidon ambiental
(véase la MTD 1), que incluya todos los elementos
siguientes:

i) un protocolo que contenga actuaciones y plazos
adecuados,

ii) un protocolo para realizar controles de olores,

iii) un protocolo de respuesta a incidentes
concretos de olores,

iv) un programa de prevencién y reduccién de
olores destinado a determinar la fuente o fuentes,
medir o estimar la exposicion a los olores,
caracterizar las contribuciones de las fuentes, y
aplicar medidas de prevencion y/o reduccion.

Con el objeto de minimizar las posibles emisiones
de olores, BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. dentro
de su politica de gestion ambiental tiene
confinados y conducidos los gases residuales a un
tratamiento final de linea (oxidacion térmica).
Estos gases residuales proceden de potenciales
focos contaminantes tales como cargas vy
descargas.

Adicionalmente, dentro del sistema de gestidon
ambiental de BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A., se
ha establecido un procedimiento de control
periddico de las plantas en el cual se incluye una
revisién en cada turno de produccion de 8 h, todos
los dias del afio, que incluye entre otras tareas la
identificacion de posibles fuentes de olor y de su
impacto.

Asi  mismo, dentro del programa de
mantenimiento preventivo de las plantas se
establece una frecuencia mensual de inspeccion y
olfatometria de las instalaciones por parte del
Departamento de Mantenimiento para detectar
cualquier posible anomalia o puntos de mejora.

El sistema de gestion ambiental certificado de
BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. incluye, como
aspecto ambiental el control, registro y respuesta
a posibles incidentes relacionados con olores.

MTD21

tratamiento de lodos,

Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones de olores
derivadas de la recogida y tratamiento de aguas residuales y del

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en utilizar una o varias de las
técnicas descritas a continuacion:

a) Minimizar el tiempo de permanencia de las
aguas residualesy los lodos en los sistemas de

Segun los estudios y analisis de olores realizados,
la incidencia de los tratamientos de aguas
residuales y la gestion de lodos en los episodios de
olor es muy poco significativa. Aln asi, varias de
las técnicas descritas se utilizan en la gestion de

recogida y almacenamiento, en particular en | aquellos como la minimizaciéon del tiempo,
condiciones anaerdbicas. La aplicabilidad
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puede verse limitada en el caso de los
sistemas  existentes de recogida 'y
almacenamiento.

b) Tratamiento quimico: Utilizar sustancias
quimicas para destruir los compuestos
olorosos o reducir su formacion (p. ej.,
oxidacién o precipitaciéon de sulfuro de
hidrégeno).

c) Optimizar el tratamiento aerébico:

i) la regulacion del contenido de oxigeno,

ii) previendo un mantenimiento frecuente del
sistema de aireacion,

iii) utilizando oxigeno puro,

iv) eliminando el sobrenadante de los
tanques.

d) Mediante el confinamiento: Cubrir o confinar
las instalaciones de recogida y tratamiento de
aguas residuales y lodos para recoger los
gases residuales olorosos con vistas a su
tratamiento posterior.

e) Tratamientos de final de linea como:
i) tratamiento bioldgico,
ii) oxidacién térmica.

El tratamiento bioldgico solo es aplicable a los
compuestos que son facilmente solubles en agua
y facilmente bioeliminables.

tratamiento de oxidacién o la utilizacion de

equipos cerrados.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A., con el objeto de
minimizar la emisidn de olores derivada de la
recogida y tratamiento de aguas residuales, tiene
almacenadas dichas aguas residuales en tanques
cerrados cuyas emisiones estan confinadas vy
canalizadas a la planta de tratamiento de final de
linea (oxidacion térmica).

Asi mismo, las cubas donde tiene lugar el proceso
de depuracion y oxidacion de las aguas residuales
son equipos cerrados, y el agua tratada circula por
conductos cerrados hasta el pozo de recogida del
Consorcio de Aguas de Bilbao Bizkaia.

8.4.5.6. Emisiones de ruidos.

MTD22

Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones de ruido,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

La MTD consiste en establecer y aplicar un plan de
gestion de ruidos, como parte del sistema de
gestion ambiental (véase la MTD 1), que incluya
todos los elementos siguientes:

i) un protocolo que contenga actuaciones y plazos
adecuados,

ii) un protocolo para realizar controles de ruidos,
iii) un protocolo de respuesta a incidentes
concretos de ruidos,

iv) un programa de prevencién y reduccién de
ruidos destinado a determinar la fuente o fuentes,
medir o estimar la exposicion a los ruidos,
caracterizar las contribuciones de las fuentes, y
aplicar medidas de prevencidn y/o reduccion.

BILBAINA DE ALQUITRANES, S.A. dentro de su
sistema de gestion ambiental certificado incluye
como politica y objetivo (meta), el control y
gestion del ruido, incorporando protocolos para
realizar controles de ruido y dar respuesta a
posibles incidentes relacionados con el ruido si
estos se produjeran.

Asi mismo, dentro de los procedimientos, esta la
realizacién del estudio de evaluacidn del ruido
ambiental originado por las instalaciones, los
resultados obtenidos se comparan con las
exigencias fijadas a la empresa por el Gobierno
Vasco en la AAl. En caso de incumplimiento de las
exigencias del Gobierno Vasco el “Plan de Gestion
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del Ruido Ambiental” de BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. recoge las acciones de
prevencién y reduccién de ruido.

MTD23

Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones de ruido,

Referencia Decisién 2016/902/UE

Bilbaina de Alquitranes
(Aplicacion general)

la MTD consiste en utilizar una o varias de las
técnicas descritas a continuacion.

a) Localizacion adecuada de equipos y edificios
Aumento de la distancia entre el emisor y el
receptor y utilizacion de los edificios como
pantallas antirruido. En el caso de plantas
existentes, la reubicacion de los equipos puede
verse limitada por la falta de espacio o por costes
excesivos.

b) Medidas operativas
Este concepto comprende:

i) mejora de la inspeccion y del mantenimiento de
los equipos,

ii) cierre de puertas y ventanas de las zonas
confinadas, cuando sea posible,

iii) utilizacion de los equipos por personal
especializado,

iv) evitacion de actividades ruidosas en horas
nocturnas, cuando sea posible,

v) medidas de control del ruido durante las
actividades de mantenimiento.

c) Equipos de bajo nivel de ruido Se trata de
compresores, bombas y antorchas de bajo ruido.
Aplicable uUnicamente a los equipos nuevos o
reemplazados.

d) Equipos de control de ruido, como:

i) reductores de ruido,
ii) aislamiento de equipos,
iii) confinamiento de equipos ruidosos,

iv) insonorizacion de edificios.

La aplicabilidad puede verse limitada debido a
requisitos de espacio (en el caso de las
instalaciones existentes), salud y seguridad.

e) Insercion de obstaculos entre emisores y
receptores (por ejemplo, muros de proteccidn,
taludes y edificios).

Aplicable Unicamente a las plantas existentes,
dado que el disefio de las nuevas instalaciones
hace innecesaria esta técnica. En el caso de

La politica de gestién de ruido de BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. vy los estudios realizados para
conocer el ruido ambiental realizado por la
actividad, han permitido varias actuaciones
viables técnica y econdmicamente, cuyo objetivo
ha sido mitigar o eliminar las emisiones de ruido
de determinados focos. Estas medidas incluyen
entre otras:

-utilizacién de equipos como pantallas antiruido
-instalacién de pantallas acusticas para la
mitigacion del ruido

- confinamiento y asilamiento de equipos dentro
de edificios cerrados.

- instalacion de aislamiento acustico en equipos
-en la medida de lo posible, limitaciéon de
actividades ruidosas en horas nocturnas
-optimizacion del funcionamiento de ventiladores
de proceso y aerogeneradores con variadores de
velocidad para minimizar el ruido
-mantenimiento preventivo de equipos rotativos
(bombas y ventiladores) para medicion de
vibraciones.

Todas estas medidas garantizan una gestion vy
control de los niveles de ruido ambiental
originado por la actividad de BILBAINA DE
ALQUITRANES, S.A. en el entorno.
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plantas existentes, la inserciéon de obstaculos
puede verse limitada por la falta de espacio.
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